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NOZE WYTACZARSKIE | PLYTKI
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DROBNYCH DETALI

KOMPATYBILNE Z AUTOMATAMI TOKARSKIMI
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2 MITSUBISHI MATERIALS



Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

NOZE WYTACZARSKIE | PLYTKI
SKRAWAJACE DO OBROBKI
DROBNYCH DETALI

DLUGOSC CALKOWITA KOMPATYBILNA Z AUTOMATAMI
TOKARSKIMI TYPU SZWAJCARSKIEGO

---------------

------------------------------------------- .

PLYTKI MOCOWANE NA WKRET

CHWYT WEGLIKOWY:
80 mm, 90 mm, 140 mm, 180 mm

CHWYT Z TWARDEJ STALI*:

70 mm, 80 mm, 90 mm
Materiat chwytu charakteryzuje sie doskonata odpornoscia na
uszkodzenia powodowane odprowadzaniem widrow.

CHWYT STALOWY:
90 mm, 150 mm

Z KANALEM CHLODZIWA

Niektdre noze o matej srednicy z chwytem
weglikowym nie posiadaja kanatu chtodziwa.
Patrz "Sposob oznaczania” na str. 4

SKRACANIE CHWYTU NIEZALECANE

Dtugos¢ narzedzia jest kompatybilna z automatami
tokarskimi typu szwajcarskiego, dlatego aby zapobiec
kolizji nie ma potrzeby skracania chwytu.




Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

CHWYT WEGLIKOWY Z KANALEM CHLODZIWA
0 MINIMALNEJ SREDNICY SKRAWANIA 9 MM

N6z wytaczarski o minimalnej srednicy skrawania 9 mm ma duzy odstep, ktory zapewnia skuteczna ewakuacje
wiéra.

POROWNANIE ODSTEPOW: SREDNICA OTWORU OBRABIANEGO: 11 MM

N6z wytaczarski do obrébki drobnych detali N6z typu "Dimple Bar"
Minimalna $rednica skrawania 9 mm Minimalna $rednica skrawania 10 mm

SPOSOB 0ZNACZANIA

1. Materiat chwytu 4. System mocowania 5. Ksztatt ptytki 6. Kat przystawienia KAPR 7. Kat przytozenia ptytki
C Chwyt weglikowy S Mocowanie plytki na wkret C ROMBOWA 80° U 93° B DODATNI 5°
H Chwyt z twardej stali : D ROMBOWA 55° L 95° C DODATNI 7°
S Chwyt stalowy E T TROJKATNA 60° Q 107.5° P DODATNI 11°
. M VvV ROMBOWA 35° P 117.5° :
E 2. Min. $rednica 3. Srednica chwytu 5 W TRYGONALNA J 142° .
N skrawania DCONMS (mm) : . R E
2| DMIN (mm) : . : :
: : : : : : : 8 9 10 1
C 18| -|16 S C L C R 09| -1180|-| C
1 2 3 4 5 6 7 : : : :
8. RotzzjoprankiKerunek soavani 9. Dtugosc krawedzi skrawajacej i Srednica okregu wpisanego 10. Dtugos¢ oprawki (mm) 11. Kanat chtodziwa
R Prawa Srednica okregu wpisanego (mm]  3.97  4.76 556 6.35 7.94 9.525 070 70 C Zkanatem chtodziwa
L Lewa ROMBOWA 80° 03 04 — 06 08 09 080 80
ROMBOWA 55° — — — 07 — 11 090 90
TROJKATNA 60° 06 08 09 1 — 16 140 140
ROMBOWA 35° — 08 — 1 — 16 150 150
TRYGONALNA 02 L3 — 04 — 06 180 180
200 200

250 250




Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

WYTYCZNE DOBORU

a2 & 2 £ Oprawka Plytka
. . Materiat  Dtugosé 2z = 28 E3 =_
Ksztatt ptytki Typnoza KAPR . DMIN DCONMS £EE = 528 g5 2%
chwytu narzedzia § g E ¥ NE £3% 8 a
2: =5 25 25 £3
Weglik 80, 90 5-8 4-17 (@] ©) 5
Weglik 90,140,180 9-34 8-32 (@] (©] ©) 6
ROMBOWA. 80. SCLC 95°  Twarda stal 70,80,90 5-10 4L-8 (@) 7 39
Kat przytozenia 7°
Twarda stal 90 12 10 (@) (@) 8
Stal 90, 150 14-34 12-32 (©) (©) 9
Weglik 140, 180 12-30 10-25 (@) (@) ©) 10
o
ROMBOWA.SD. SCLP 95°  Twarda stal 90 12 10 (@) (@) 1" 48
Kat przytozenia 11°
Stal 90, 150 14-30 12-25 (@] (@] 12
Weglik 90 7-8 6-17 ©) ©) 13
. Weglik 90,140,180 9-32 8-25 ©) (@] ©) 14
TROJ KA'TN.A 69 STUC 93°  Twarda stal 80 7-10 6-8 ©) 15 59
Kat przytozenia 7°
Twarda stal 90 12 10 o ©) 16
Stal 90, 150 14-40 12-32 O (@) 17
Weglik 90,140,180 10-34 8-25 ©) (@] ©) 18
i ° Twarda stal 80 10 8 ©) 19
TROJ KA'TN.A 69 ° STUP 93° 62
Kat przytozenia 11 Twarda stal 90 12 10 o © 20
Stal 90, 150 14-34 12-25 O (©) 21
Weglik 140, 180 14-32 10-25 ©) (@] ©) 22
ROMBOWA. 55. SbuUC 93°  Twarda stal 90 14 10 ©) (@) 23 51
Kat przytozenia 7°
Stal 150 16-32 12-25 ©) (@) 24
Weglik 140, 180 13-30 10-25 ©) (@] ©) 25
ROMBOWA. 55. sDaQc 107.5° Twarda stal 90 13 10 ©) (©] 26 51
Kat przytozenia 7°
Stal 90, 150 16-30 12-25 ©) (©) 27
Weglik 140 16 12 ©) (©] 28
svuc 93°
Stal 90 16 12 ©) (©) 29
o
ROMBOWA. 35. Weglik 140 16 10 ©) (@) 30 69
Kat przytozenia 7° SVPC  117.5°
Twarda stal 90 16 10 ©) (@) 31
SvJC 142°  Stal 90, 150 16-20 12-16 ©) (@] 33
Weglik 180 20-34 16-25 ©) © 28
SVUB 93°
Stal 150, 200 20-40 16-32 ©) (©] 29
ROMBOWA. 35. Weglik 180 20-34 12-25 ©) (@) 30 66
Kat przytozenia 5° SVPB  117.5°
Stal 150, 200 20-40 12-32 ©) (@) 32
SVJB 142°  Stal 150,200,250 25-50 20-40 ©) (©] 33
Weglik 80, 90 6-8 5-7 ©) (€] ©) 34
Weglik 90,140,180 10-22 8-20 ©) (@) (@] ©) 35
TRYGONAL.NA. o SWUC 93°  Twarda stal 70,80 6-10 5-8 ©) (©] 36 71
Kat przytozenia 7
Twarda stal 80 12 10 ©) (@) (@) 37
Stal 90, 150 14-22 12-20 O (@) (@] 38
WSKAZOWKI DOTYCZACE STOSOWANIA PLYTEK TYPU CPGT, TPGX / TPMX
Zmieniajac wkret mocujacy mozna zastosowac ptytki wymienione w ponizszej tabeli.
Oznaczenie ptytki Wkret dociskowy Oznaczenie ptytki Wkret dociskowy
TS3 CS200T
TS4 CS250T
€S300890T

Jesli wkret jest za dtugi, przycia¢ na wymiar.



Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

C-SCLC

NOZ WYTACZARSKI Z CHWYTEM WEGLIKOWYM,
BEZ KANALU CHLODZIWA

(03,04)
PCBN/PCD

LDRED

GAMP
Na rysunku pokazano oprawke w wykonaniu prawym. (03,04)
:g x "
Numer zaméwieniowy @ § > = % LF LDRED WF H GAMF GAMP Oznaczenie ptytki
g ¢85 % 38
C05-04SCLCR03-080 [ ] R 5 4 80 7 2.5 3.7 15° 0° 0351
C05-04SCLCL03-080 [ ] L 5 4 80 7 2.5 3.7 15° 0° 03S1:
C06-05SCLCR03-080 [ R 6 5 80 9 3.0 4.7 13° 0° 03S1¢
C06-05SCLCL03-080 [ ] L 6 5 80 9 3.0 4.7 13° 0° - 03S
C07-06SCLCR0O4-090 [ J R 7 6 90 9 815 5.7 13° 0° ce 04T
C07-06SCLCLO4-090 [ L 7 6 90 9 3.5 5.7 13° 0° 04T0:
C08-07SCLCR04-090 [ J R 8 7 90 10 4.0 6.7 11° 0° 04TO:
C08-07SCLCLO4-090 [ ] L 8 7 90 10 4.0 6.7 11° 0° 04TO
11
N
e
7

CZESCI ZAPASOWE

= 5
Oznaczenie noza § 4

Wkret dociskowy * Klucz
TS16 TKY06F
TS21 TKY06F

Moment dokrecenia (Nm): TS16 = 0.6, TS21=0.6

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

C-SCLC-C
NOZ WYTACZARSKI Z CHWYTEM WEGLIKOWYM,
Z KANALEM CHLODZIWA

88588

(06,09) (06,09) (06,09) (06,09)
) ® @ i e
% MP MM
o
: ~ -~
GAMP | | T T
Na rysunku pokazano oprawke w wykonaniu prawym. (06,09) (06,09) (06,09 (04,06,09)
:g x "
Numer zaméwieniowy @ § > = % LF LDRED WF H GAMF GAMP Oznaczenie ptytki
g ¢85 &2 8
C09-08SCLCR04-090-C [ J R 9 8 90 14 4.5 7 10° 0° 04TOC
C10-08SCLCR04-090-C [ R 10 8 90 14 5.0 7 9° 0° 04T
C10-08SCLCR06-140-C [ J R 10 8 140 14 5.0 7 9° 0° 0602
C10-08SCLCL06-140-C [ J L 10 8 140 14 5.0 7 9° 0° 060
C12-10SCLCR06-140-C [ J R 12 10 140 18 6.0 9 12° 0° 060
C12-10SCLCLO6-140-C [ J L 12 10 140 18 6.0 9 12° 0° 0602
C14-12SCLCRO6-140-C [ J R 14 12 140 23 7.0 1N 10° 0° CCxs 060
C14-12SCLCLO6-140-C [ J L 14 12 140 23 7.0 1N 10° 0° 0602:
C18-16SCLCR09-180-C [ R 18 16 180 28 9.0 15 10° 0° 09T
C18-16SCLCL09-180-C [ L 18 16 180 28 9.0 15 10° 0° 09T
C22-20SCLCR09-180-C [ J R 22 20 180 32 11.0 19 8° 0° 09T
C27-25SCLCR09-180-C * R 27 25 180 38 13.5 24 6° 0° 09T3:
C34-32SCLCR0O9-180-C * R 34 32 180 48 17.0 31 4° 0°
N,
qv
,
CZESCI ZAPASOWE
= 5
Oznaczenie noza § 4
Wkret dociskowy * Klucz
TS21 TKY06F
TS25 TKYO8F
TS4 TKY15F

Moment dokrecenia (Nm): TS21 = 0.6, TS25= 1.0, TS4 = 3.5

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



N E W Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

CHWYT Z TWARDEJ STALI, BEZ KANALU CHLODZIWA

0-Plytki

e o
- |

(06) (06)
" @  rcenpoD
ks =
) = Iz R/L-F
) 1]
8
H N
GAMF LF a
GAMP } N
Na rysunku pokazano oprawke w wykonaniu prawym. (03,04) (03,04)

R
§ x "
Numer zamowieniowy g S = § LF LDRED WF H GAMF GAMP Oznaczenie ptytki
g2 885 5 8
o ¥asa o o
H05-04SCLCR03-070 [ ] R 5 4 70 7 2.5 3.7 15° 0° 03513
H05-04SCLCL03-070 [ ] L 5 4 70 7 2.5 3.7 15° 0° 03S1:
H055-04SCLCR03-070 [ R 585 4 70 7 2.95 3.7 15° 0° 0351
H06-05SCLCR03-070 [ ] R 6 5 70 9 3.0 4.7 13° 0°
H06-05SCLCL03-070 [ J L 6 5 70 9 3.0 4.7 13° 0°
H07-06SCLCRO4-080 [ R 7 6 80 10 3.5 5.7 13° 0°
HO07-06SCLCL04-080 [ J L 7 6 80 10 3.5 5.7 13° 0° CCix
H08-07SCLCR04-080 [ ] R 8 7 80 " 4.0 6.7 11° 0°
H08-07SCLCL04-080 [ ] L 8 7 80 11 4.0 6.7 11° 0°
H09-08SCLCR04-080 [ ] R 9 8 80 16 4.5 7.7 10° 0°
H10-08SCLCR04-080 [ R 10 8 80 16 5.0 7.7 9° 0°
H10-08SCLCR06-090 [ R 10 8 90 16 5.0 7.7 14° 0°
H10-08SCLCL06-090 [ J L 10 8 90 16 5.0 7.7 14° 0°
N
R
r
CZESCI ZAPASOWE
= 5
Oznaczenie noza § 4
Wkret dociskowy * Klucz
TS16 TKY06F
TS21 TKY06F
TS25 TKY08F

Moment dokrecenia (Nm): TS16 = 0.6, TS21 = 0.6, TS25 = 1.0

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali
H-SCLC-C

CHWYT Z TWARDEJ STALI, Z KANALEM CHLODZIWA

CCCx-Plytki

e o
-

(06) (06)
DMIN | 5 or . @  rcenpoD
i s
=i [
w S Fiz R/L-F
@ﬁb ffffffffffffffffffffffffffffffff i
LDRED = -
GAMF LF H a
GAMP } -
Na rysunku pokazano oprawke w wykonaniu prawym. (06) (06)
B
2 3 0
o - [-% c = - -
Numer zamowieniowy g 3> =z z LF LDRED WF H GAMF GAMP Oznaczenie ptytki
2 g8 5 3
a ¥8 o a
H12-10SCLCR06-090-C [ J R 12 10 90 20 6.0 9.7 12° 0° — 0602
H12-10SCLCL06-090-C [ J 12 10 90 20 6.0 9.7 12° 0° o 0602
11
N
q
r
CZESCI ZAPASOWE
4
= Vo
Oznaczenie noza §
Wkret dociskowy * Klucz
H - SCLCR/L06 TS25 TKYO8F

Moment dokrecenia (Nm): TS25 = 1.0

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

S-SCLC-C
NOZ WYTACZARSKI Z CHWYTEM STALOWYM,
Z KANALEM CHLODZIWA

@ 6 6 6

FS FS-P LS LS-P
(06,09) (06,09) (06,09) (06,09)
Ptytka ptaska
g A @ @ (bez tamacza) PCBN/PCD
Z 1)
8 @ MP MM
a
. ~ -~ e
Na rysunku pokazano oprawke w wykonaniu prawym. (06,09) (06,09) (06,09 (06,09)
:U
g 3 2
Numer zaméwieniowy g § > = § LF LDRED WF H GAMF GAMP Oznaczenie ptytki
2 g8 = 8
o ¥s8 o a
S14-12SCLCR06-090-C [ J R 14 12 90 24 7.0 1 10° 0°
S14-12SCLCL06-090-C [ L 14 12 90 24 7.0 " 10° 0°
S18-16SCLCR0O9-150-C [ J R 18 16 150 30 9.0 15 10° 0°
S18-16SCLCL09-150-C [ J L 18 16 150 30 9.0 15 10° 0°
S$22-20SCLCR0O9-150-C [ J R 22 20 150 36 11.0 19 8° 0° co
S522-20SCLCL09-150-C [ J L 22 20 150 36 11.0 19 8° 0°
S27-25SCLCR09-150-C [ J R 27 25 150 46 13.5 24 6° 0°
S27-25SCLCL09-150-C [ J L 27 25 150 46 13.5 24 6° 0°
S34-32SCLCR0O9-150-C [ R 34 32 150 58 17.0 31 4° 0°
S34-32SCLCL09-150-C * L 34 32 150 58 17.0 31 4° 0°
r
CZESCI ZAPASOWE
{
o e,
Oznaczenie noza §
Wkret dociskowy * Klucz
S14-12SCLCR/L06 TS25 TKYO8F
S 3SCLCR/L09 TS4 TKY15F

Moment dokrecenia (Nm): TS25 = 1.0, TS4 = 3.5

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

C-SCLP-C
NOZ WYTACZARSKI Z CHWYTEM WEGLIKOWYM,
Z KANALEM CHLODZIWA

KAPR ‘ FV FS LM
(08,09) (08,09) (08,09)
(&) @  rcenpop
s
= MM MS
S
8 i
x e}
—
3
Na rysunku pokazano oprawke w wykonaniu prawym. (08,09) (08,09) (08,09)
:U
g 3 2
Numer zaméwieniowy g § > = § LF LDRED WF H GAMF GAMP Oznaczenie ptytki
2 g8 = 8
o ¥s8 o a
C12-10SCLPR08-140-C [ J R 12 10 140 18 6.0 9 5° 5°
C12-10SCLPL08-140-C [ L 12 10 140 18 6.0 9 5° 5°
C14-12SCLPR08-140-C [ J R 14 12 140 23 7.0 11 4° &
C14-12SCLPL08-140-C [ J L 14 12 140 23 7.0 1" 4° 5°
C16-12SCLPR09-140-C [ ] R 16 12 140 23 8.0 11 4° 5°
C16-12SCLPL09-140-C [ J L 16 12 140 23 8.0 1 4° 5° -
C18-16SCLPR09-180-C [ J R 18 16 180 28 9.0 15 3.5° 5° .
C18-16SCLPL09-180-C [ J L 18 16 180 28 9.0 15 3.5° 5°
C22-20SCLPR09-180-C [ R 22 20 180 32 11.0 19 2° 5
C22-20SCLPL09-180-C [ L 22 20 180 32 11.0 19 2° 5°
C27-25SCLPR09-180-C * R 27 25 180 38 13.5 24 0° &
C30-25SCLPR09-180-C * R 30 25 180 38 15.0 24 0° 5°
r
CZESCI ZAPASOWE
{
o e,
Oznaczenie noza §
Wkret dociskowy * Klucz
TS3D TKY10F
TS4D TKY15F

Moment dokrecenia (Nm): TS3D = 2.5, TS4D = 3.5
Aby uzy¢ innej ptytki, nalezy zmieni¢ wkret mocujacy. Szczegoty patrz str. 3.

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

NEW
H-SCLP-C

CHWYT Z TWARDEJ STALI, Z KANALEM CHLODZIWA

-Plytki

® 6 o6 o
N

(08) (08) (08) (08)
Ptytka ptaska
s § @ @ (bez tamacza) PCBN/PCD
N 73 > B MP MM
Y 8
a
o . N N
GAMP {is y
' . —
Na rysunku pokazano oprawke w wykonaniu prawym. (08) (08) (08) (08)
:U
S X 0
P S, c = . .
Numer zaméwieniowy g 2y =z =z LF LDRED WF H GAMF  GAMP Oznaczenie ptytki
2 g8 = 8
a ¥8 o a
H12-10SCLPR08-090-C ° 12 10 90 20 60 97 50 50 o 02
H12-10SCLPL08-090-C [ 12 10 90 20 6.0 9.7 5° 5° o 0802
11
N,
q
r
CZESCI ZAPASOWE
./
Oznaczenie noza &
Wkret dociskowy * Klucz
H12-10SCLPR/L08 TS3D TKY10F

Moment dokrecenia (Nm): TS3D = 2.5

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.

"



Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

S-SCLP-C

NOZ WYTACZARSKI Z CHWYTEM STALOWYM,

Z KANALEM CHLODZIWA

(08,09) (08,09) (08,09)
KAPR 0 @ @ PCBN/PCD
%ﬁ 2 MM MS
W, = [ § _ :
GAMF LDRED J -
LF H
— PANE ]
GAMP {,_ — ——
Na rysunku pokazano oprawke w wykonaniu prawym. (08,09) (08,09) (08,09)
:U
g 3 @
Numer zaméwieniowy § § > = § LF LDRED WF H GAMF GAMP Oznaczenie ptytki
2 g8 = 8
o ¥a o o
S14-12SCLPR08-090-C [ R 14 12 90 24 7.0 " 4° & 0802
S14-12SCLPL08-090-C [ ] L 14 12 90 24 7.0 " 4° 5° 0802
S16-12SCLPR09-090-C * R 16 12 90 24 8.0 " 4° 5° 0903
S516-12SCLPL09-090-C * L 16 12 90 24 8.0 " 4° 5° 090
S18-16SCLPR09-150-C * R 18 16 150 30 9.0 15 3.5° 5°
S518-16SCLPL09-150-C * L 18 16 150 30 9.0 15 3.5° 5° I
S$22-20SCLPR09-150-C * R 22 20 150 36 11.0 19 2° B
$22-20SCLPL09-150-C * L 22 20 150 36 11.0 19 2° 5°
527-25SCLPR09-150-C * R 27 25 150 46 13.5 24 0° 5°
527-255CLPL09-150-C * L 27 25 150 46 13.5 24 0° 5°
S30-25SCLPR09-150-C [ ] R 30 25 150 46 15.0 24 0° 5°
530-25SCLPL09-150-C * L 30 25 150 46 15.0 24 0° 5°
14
CZESCI ZAPASOWE
4
o e,
Oznaczenie noza §
Wkret dociskowy * Klucz
S14-12SCLPR/LO8 TS3D TKY10F
S {SCLPR/L09 TS4D TKY15F

Moment dokrecenia (Nm): TS3D = 2.5, TS4D = 3.5
Aby uzy¢ innej ptytki, nalezy zmieni¢ wkret mocujacy. Szczegoty patrz str. 3.

12 @ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

C-STUC

NOZ WYTACZARSKI Z CHWYTEM WEGLIKOWYM,
BEZ KANALU CHLODZIWA

TCx-Plytki
R/L-F
(06)
wn
=
z
o
o
a
| H.
Na rysunku pokazano oprawke w wykonaniu prawym.
:U
g 3 @
Numer zaméwieniowy g § > = § LF LDRED WF H GAMF GAMP Oznaczenie ptytki
2 g8 = 8
o ¥a o o
C07-06STUCR06-090 [ R 7 6 90 10 8.5 5.7 13° 0°
C07-06STUCL06-090 [ ] L 7 6 90 10 3.5 5.7 13° 0° To
C08-07STUCRO06-090 [ R 8 7 90 10 4.0 6.7 12° 0° o
C08-07STUCL06-090 [ ] L 8 7 90 10 4.0 6.7 12° 0°
N
"
14
CZESCI ZAPASOWE
./
= Vo
Oznaczenie noza §
Wkret dociskowy * Klucz
C-STUCR/LO6 TS2C TKY06F

Moment dokrecenia (Nm): TS2C = 0.6

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

C-STUC-C
NOZ WYTACZARSKI Z CHWYTEM WEGLIKOWYM,
Z KANALEM CHLODZIWA

KAPR FP FM LP
&

(09,11,16)  (09,11,16)  (09,11,16)  (09,11,16)

DM KAPR 0 @ O (Ui pesweo
ey /. 2 MP MM
GAMF LORED | LF | y @ @ ‘ -
GAMP | —— — B
Na rysunku pokazano oprawke w wykonaniu prawym. (09,11,16)  (09,11,16) (11,16)  (06,09,11,16)
Ig x "
Numer zaméwieniowy @ § > = % LF LDRED WF H GAMF GAMP Oznaczenie ptytki
g ¢85 % 38
C09-08STUCR06-090-C [ R 9 8 90 14 4.5 7 11° 0°
C10-08STUCR09-090-C [ R 10 8 90 14 5.0 7 14° 0°
C10-08STUCL09-090-C [ J L 10 8 90 14 5.0 7 14° 0°
C12-10STUCR09-140-C [ J R 12 10 140 18 6.2 9 12° 0°
C12-10STUCL09-140-C [ J L 12 10 140 18 6.2 9 12° 0°
C14-12STUCR09-140-C [ J R 14 12 140 23 7.2 1 10° 0°
C14-12STUCL09-140-C [ J L 14 12 140 23 7.2 1N 10° 0°
C18-16STUCR11-180-C [ ] R 18 16 180 28 9.2 15 8° 0° TC
C18-16STUCL11-180-C [ L 18 16 180 28 9.2 15 8° 0°
C22-20STUCR11-180-C [ R 22 20 180 32 1.2 19 6° 0°
C22-20STUCL11-180-C [ J L 22 20 180 32 11.2 19 6° 0°
C27-20STUCR11-180-C [ J R 27 20 180 32 13.5 19 5° 0°
C27-20STUCL11-180-C [ J L 27 20 180 32 13.5 19 5° 0°
C32-25STUCR16-180-C [ J R 32 25 180 38 17.0 24 5° 0°
C32-25STUCL16-180-C * L 32 25 180 38 17.0 24 5° 0°
, o8
CZESCI ZAPASOWE
= 5
Oznaczenie noza § 4
Wkret dociskowy * Klucz
TS2C TKY06F
TS22 TKY06F
TS25 TKY0O8F
C32-25STUCR/L16 TS4 TKY15F

Moment dokrecenia (Nm): TS2C = 0.6, TS22 = 0.6, TS25=1.0, TS4 = 3.5

14 @ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



NEW

Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

H-STUC

CHWYT Z TWARDEJ STALI, BEZ KANALU CHLODZIWA

=~
>
e
wEN®
1
Pyl
m
O _L
=
DCONMS

GAMP { -t

Na rysunku pokazano oprawke w wykonaniu prawym.

@ @
FP R/L-F
-~ e
— e
(09) (06)
®© e
LP MK
& A
(09) (09)

R
§ x "
o - [-% c = - -
Numer zamowieniowy g 3> =z z LF LDRED WF H GAMF GAMP Oznaczenie ptytki
2 g3 5 3
o ¥asa o a
H07-06STUCR06-080 [ R 7 6 80 12 3.5 5.7 13° 0° 0601
H07-06STUCL06-080 [ ] L 7 6 80 12 3.5 5.7 13° 0° 0601
H08-07STUCR06-080 [ R 8 7 80 12 4.0 6.7 12° 0° 0601
H08-07STUCL06-080 [ ] L 8 7 80 12 4.0 6.7 12° 0° TC 060
H09-08STUCR06-080 [ R 9 8 80 16 4.5 7.7 11° 0° 060
H10-08STUCR09-080 [ R 10 8 80 16 5.0 7.7 14° 0° 0902
H10-08STUCL09-080 [ J L 10 8 80 16 5.0 7.7 14° 0° 090
N
V
"t
14
CZESCI ZAPASOWE
./
= s,
Oznaczenie noza §
Wkret dociskowy * Klucz
TS2C TKY06F
TS22 TKY06F

Moment dokrecenia (Nm): TS2C = 0.6, TS22 = 0.6

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.

15



Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali
H-STUC-C

CHWYT Z TWARDEJ STALI, Z KANALEM CHLODZIWA

TCHO-Plytki

Cpo . A
> A A

o @

| KAPR 0
N B | —— EE— g
T — TR
LDRED a .-\\
GAMF LF
VN
GAMP } == e
Na rysunku pokazano oprawke w wykonaniu prawym. (09) (09)
B
g 3 @
o - [-% c = - -
Numer zamowieniowy g 3> =z z LF LDRED WF H GAMF GAMP Oznaczenie ptytki
2 g8 = 3
o ¥asa o a
H12-10STUCR09-090-C [ 12 10 90 20 6.2 9.7 12° 0° Teor
H12-10STUCL09-090-C [ ] 12 10 90 20 6.2 9.7 12° 0° -
N
e
14
CZESCI ZAPASOWE
{
o e,
Oznaczenie noza §
Wkret dociskowy * Klucz
H - STUCR/LO9 TS22 TKY06F

Moment dokrecenia (Nm): TS22 = 0.6

16 @ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

S-STUC-C

NOZ WYTACZARSKI Z CHWYTEM STALOWYM,

Z KANALEM CHLODZIWA

® 6

KAPR FP FM LP LM
A= A A
— a L N
¢ & : e e =
(09,11,16)  (09,11,16)  (09,11,16)  (09,11,16)
Ptytka ptaska PCBN/PCD

LF

DCONMS

(bez tamacza)

@
LN

®
LN

Na rysunku pokazano oprawke w wykonaniu prawym. (09,11,16)  (09,11,16) (11,16) (09,11,16)

o

e 3 @
Numer zaméwieniowy § § > = g LF LDRED WF H GAMF GAMP Oznaczenie ptytki

g ¢85 % 38
S14-12STUCR09-090-C [ J R 14 12 90 24 7.2 1 10° 0°
S14-12STUCL09-090-C [ L 14 12 90 24 7.2 " 10° 0°
S18-16STUCR11-150-C [ J R 18 16 150 30 9.2 15 8° 0°
S18-16STUCL11-150-C [ J L 18 16 150 30 9.2 15 8° 0°
S22-20STUCR11-150-C [ J R 22 20 150 36 11.2 19 6° 0°
S§22-20STUCL11-150-C [ J L 22 20 150 36 11.2 19 6° 0°
S27-20STUCR11-150-C [ J R 27 20 150 36 13.5 19 5° 0° Te
S27-20STUCL11-150-C [ J L 27 20 150 36 13.5 19 5° 0°
S32-25STUCR16-150-C [ R 32 25 150 46 17.0 24 & 0°
S32-25STUCL16-150-C [ L 32 25 150 46 17.0 24 5° 0°
S40-32STUCR16-150-C * R 40 32 150 58 22.0 31 & 0°
S40-32STUCL16-150-C * L 40 32 150 58 22.0 31 3° 0°

N,
76 '{c’
r
CZESCI ZAPASOWE
-
Oznaczenie noza § 4
Wkret dociskowy * Klucz
S14-12STUCR/LO9 TS22 TKY06F
S 3STUCR/LINM TS25 TKYO8F
STUCR/L16 TS4 TKY15F

Moment dokrecenia (Nm): TS22 = 0.6, TS25 = 1.0, TS4 = 3.5

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.

17



Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

C-STUP-C
NOZ WYTACZARSKI Z CHWYTEM WEGLIKOWYM,
Z KANALEM CHLODZIWA

® 6

KAPR FS FVv
| R
a A b
(09,11) (08,09,11)
2 @  rcenpoD
I g LP
| DRED 8
DI LF H
GAMP {
Na rysunku pokazano oprawke w wykonaniu prawym. (08,09,11) (09,11)
Ig x "
Numer zaméwieniowy @ § > = % LF LDRED WF H GAMF GAMP Oznaczenie ptytki
g ¢85 % 38
C10-08STUPR08-090-C [ J R 10 8 90 14 5.0 7 10° 5°
C10-08STUPL08-090-C [ L 10 8 90 14 5.0 7 10° 5°
C12-10STUPR09-140-C [ J R 12 10 140 18 6.2 9 8° B
C12-10STUPL09-140-C [ J L 12 10 140 18 6.2 9 8° 5°
C14-12STUPR09-140-C [ J R 14 12 140 23 7.2 1 7° 5°
C14-12STUPL09-140-C [ J L 14 12 140 23 7.2 11 7° 5°
C18-16STUPR11-180-C [ J R 18 16 180 28 9.2 15 3.5° 5° —
C18-16STUPL11-180-C * L 18 16 180 28 9.2 15 3.5° 5°
C22-20STUPR11-180-C [ R 22 20 180 32 11.2 19 2° 5
C22-20STUPL11-180-C * L 22 20 180 32 1.2 19 2° 5°
C27-25STUPR11-180-C * R 27 25 180 38 13.7 24 0° &
C27-25STUPL11-180-C * L 27 25 180 38 13.7 24 0° 5°
C34-25STUPR11-180-C * R 34 25 180 38 17.2 24 0° 5°
C34-25STUPL11-180-C * L 34 25 180 38 17.2 24 0° 5°
N
ac
,
CZESCI ZAPASOWE
> 5
Oznaczenie noza § 4
Wkret dociskowy * Klucz

C10-08STUPR/L08 TS2D TKY06F
C “>STUPR/LO9 TS25D TKYO8F
© STUPR/L11 TS31D TKY10F

Moment dokrecenia (Nm): TS2D = 0.6, TS25D = 1.6, TS31D = 2.5
Aby uzy¢ innej ptytki, nalezy zmieni¢ wkret mocujacy. Szczegoty patrz str. 3.

18 @ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

H-STUP

CHWYT Z TWARDEJ STALI, BEZ KANALU CHLODZIWA

©%

LF

GAMF

DCONMS

GAMP { o

Na rysunku pokazano oprawke w wykonaniu prawym.

TP -Ptytki
FS FV
n o
(08) (08)
@ Ptytka ptaska
[bez tamacza)
LP
===
(08) (08)

N4
§ x "
o - [-% c = - -
Numer zamowieniowy g 3> =z z LF LDRED WF H GAMF GAMP Oznaczenie ptytki
2 g8 5 3
o ¥asa o o
H10-08STUPR08-080 [ 10 8 80 16 5.0 7.7 10° & TP 0802
H10-08STUPL08-080 [ ] 10 8 80 16 5.0 7.7 10° 5° 0802
11
N
R
14
CZESCI ZAPASOWE
./
P Vo
Oznaczenie noza §
Wkret dociskowy * Klucz
TS2D TKY06F

H10-08STUPR/L08

Moment dokrecenia (Nm): TS2D = 0.6

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali
H-STUP-C

CHWYT Z TWARDEJ STALI, Z KANALEM CHLODZIWA

TP -Ptytki
FS FV
- o
(09) (09)
Ptytka ptaska
KAPR n @ (bez tamacza)
f g
ﬁ N — — = LP
B o —— L
LDRED o
GAMF LF H LN -
GAMP %_ ———
Na rysunku pokazano oprawke w wykonaniu prawym. (09) (09)
B
2 3 ®
o - [-% c = - -
Numer zamowieniowy g 3> =z z LF LDRED WF H GAMF GAMP Oznaczenie ptytki
2 g8 5 3
o ¥s8 o =)
H12-10STUPR09-090-C [ J 12 10 90 20 6.2 9.7 8° 5° TP 0902
H12-10STUPL09-090-C [ 12 10 90 20 6.2 9.7 8° 5° o 0902
11
N,
&
14
CZESCI ZAPASOWE
4
= Vo
Oznaczenie noza §
Wkret dociskowy * Klucz
H12-10STUPR/L09 TS25D TKYO8F

Moment dokrecenia (Nm): TS25D = 1.6

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

S-STUP-C
NOZ WYTACZARSKI Z CHWYTEM STALOWYM,
Z KANALEM CHLODZIWA

0-Plytki

e 6
A A

"
(09,11) (08,09,11)
o @  rcenpoD
I z LP
o
)
[m] S ‘
o
Na rysunku pokazano oprawke w wykonaniu prawym. (08,09,11) (09,11)
:U
g 3 2
Numer zaméwieniowy § § > =z § LF LDRED WF H GAMF GAMP Oznaczenie ptytki
g g8 3 8
o ¥s8 o =)
S14-12STUPR09-090-C [ J R 14 12 90 24 7.2 11 7° 5°
S14-12STUPL09-090-C [ L 14 12 90 24 7.2 " 7° 5°
S18-16STUPR11-150-C [ J R 18 16 150 30 9.2 15 3.5 5
S18-16STUPL11-150-C [ J L 18 16 150 30 9.2 15 3.5° 5°
S22-20STUPR11-150-C * R 22 20 150 36 11.2 19 2° & —_—
522-20STUPL11-150-C * L 22 20 150 36 11.2 19 2° 5° .
S527-25STUPR11-150-C * R 27 25 150 46 13.7 24 0° B®
S27-25STUPL11-150-C * L 27 25 150 46 13.7 24 0° 5°
S34-25STUPR11-150-C * R 34 25 150 46 17.2 24 0° &
S34-25STUPL11-150-C * L 34 25 150 46 17.2 24 0° 5°
N,
\L
4/
r
CZESCI ZAPASOWE
./
o e,
Oznaczenie noza §
Wkret dociskowy * Klucz
S14-12STUPR/LO9 TS25D TKYO8F
S STUPR/LM TS31D TKY10F

Moment dokrecenia (Nm): TS25D = 1.6, TS31D = 2.5
Aby uzy¢ innej ptytki, nalezy zmieni¢ wkret mocujacy. Patrz str. 3.

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

C-SDUC-C
NOZ WYTACZARSKI Z CHWYTEM WEGLIKOWYM,
Z KANALEM CHLODZIWA

@ 6 6 6

FS-P LS LS-P

(07,11) (07,11) (07,11) (07,11)
@ @ @ Ptytka ptaska
n (bez tamacza)
% MP MM Standardowa
2
[m)] p- ———
g
Na rysunku pokazano oprawke w wykonaniu prawym. (07,11) (07,11) (07,11) (07,11)
:U
g 3 2
Numer zaméwieniowy g § > = § LF LDRED WF H GAMF GAMP Oznaczenie ptytki
2 g8 = 8
o ¥a8 o a
C14-10SDUCRO07-140-C [ J R 14 10 140 18 8.7 9 7.5° 3°
C14-10SDUCLO07-140-C [ L 14 10 140 18 8.7 9 7.5° 3°
C16-12SDUCR07-180-C [ J R 16 12 180 23 9.7 11 6.5° &
C16-12SDUCLO07-180-C [ J L 16 12 180 23 9.7 1" 6.5° 3°
C20-16SDUCR07-180-C [ J R 20 16 180 28 11.7 15 & &
C20-16SDUCLO7-180-C [ ] L 20 16 180 28 1.7 15 5° 3° -
C23-16SDUCR07-180-C [ ] R 23 16 180 28 14.5 15 5° 3° o
C23-16SDUCL07-180-C [ J L 23 16 180 28 14.5 15 5° 3°
C27-20SDUCR11-180-C [ R 27 20 180 32 16.5 19 & &
C27-20SDUCL11-180-C [ L 27 20 180 32 16.5 19 5° 3°
C32-25SDUCR11-180-C [ J R 32 25 180 38 19.0 24 & &
C32-25SDUCL11-180-C * L 32 25 180 38 19.0 24 5° 3°
N,
@
r
CZESCI ZAPASOWE
{
o e,
Oznaczenie noza §
Wkret dociskowy * Klucz
TS25 TKYO8F
TS4 TKY15F

Moment dokrecenia (Nm): TS25 = 1.0, TS4 = 3.5

22 @ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

H-SDUC-C

CHWYT Z TWARDEJ STALI, Z KANALEM CHLODZIWA

DC-Plytki
LS LS-P
(07) (07) (07) (07)
Ptytka ptaska
%) @ @ @ (bez tamacza)
I % MP MM Standardowa
g
H J 7
kX LA
Na rysunku pokazano oprawke w wykonaniu prawym. (07) (07) (07) (07)
B
2 3 ®
o - [-% c = - -
Numer zamowieniowy g 3> =z z LF LDRED WF H GAMF GAMP Oznaczenie ptytki
2 g8 5 3
o ¥asa o a
H14-10SDUCR07-090-C [ J 14 10 90 19 8.7 9.7 7.5° 3° DO 0702
H14-10SDUCL07-090-C [ ] 14 10 90 19 8.7 9.7 7.5° 3° 0702
11
N
"
14
CZESCI ZAPASOWE
4
= Vo
Oznaczenie noza §
Wkret dociskowy * Klucz
H14-10SDUCR/LO7 TS25 TKY08F

Moment dokrecenia (Nm): TS25 = 1.0

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.

23



Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

S-SDUC-C

NOZ WYTACZARSKI Z CHWYTEM STALOWYM,

Z KANALEM CHLODZIWA

LF

DCONMS
)
E©

Na rysunku pokazano oprawke w wykonaniu prawym.

(07,11) (07,11) (07,11) (07,11)

@ @ @ Plytka ptaska
(bez tamacza)
MP

MM Standardowa

& & & &

(07,11) (07,11) (07,11) (07,11)

Numer zaméwieniowy g S5 =z z LF LDRED WF H GAMF GAMP Oznaczenie ptytki
2 g8 5 3
o ¥a o a
S$16-12SDUCR07-150-C [ ] R 16 12 150 21 9.7 " 6.5° 3°
S$16-12SDUCL07-150-C [ ] L 16 12 150 21 9.7 " 6.5° 3°
520-16SDUCRO07-150-C [ ] R 20 16 150 21 11.7 15 ° 3°
520-16SDUCL07-150-C [ L 20 16 150 21 1.7 15 5° 3°
523-16SDUCR07-150-C [ J R 23 16 150 21 14.5 15 5° 3°
523-16SDUCL07-150-C [ J L 23 16 150 21 14.5 15 5° 3° pe:
S$27-20SDUCR11-150-C [ R 27 20 150 23 16.5 19 & &°
$27-20SDUCL11-150-C [ ] L 27 20 150 23 16.5 19 5° 3°
S32-25SDUCR11-150-C [ R 32 25 150 24 19.0 24 ° 3°
532-255DUCL11-150-C [ L 32 25 150 24 19.0 24 5° 3°
N
R
7

CZESCI ZAPASOWE

= 5
Oznaczenie noza § 4

Wkret dociskowy * Klucz
TS25 TKY08F
TS4 TKY15F

Moment dokrecenia (Nm): TS25 = 1.0, TS4 = 3.5

24 @ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



NEW

Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

C-SDQC-C

NOZ WYTACZARSKI Z CHWYTEM WEGLIKOWYM,

Z KANALEM CHLODZIWA

@

DMIN

LDRED

LF

DCONMS

@& 6

FS-P

LS-P

(07,11) (07,11) (07,11) (07,11)
@ @ @ Ptytka ptaska
(bez tamacza)
MP MM Standard

Na rysunku pokazano oprawke w wykonaniu prawym. (07,11) (07,11) (07,11) (07,11)
:g x "
Numer zaméwieniowy @ § > = % LF LDRED WF H GAMF GAMP Oznaczenie ptytki
g ¢85 % 38
C13-10SDQCR07-140-C [ ] R 13 10 140 18 7.5 9 10° 0°
C13-10SDQCLO7-140-C [ ] L 13 10 140 18 7.5 9 10° 0°
C16-12SDQCR0O7-140-C [ R 16 12 140 23 9.25 " 8° 0°
C16-12SDQCLO7-140-C [ ] L 16 12 140 23 9.25 " 8° 0°
C20-16SDQCR07-180-C [ ] R 20 16 180 28 11.3 15 6° 0°
C20-165DQCL0O7-180-C [ ] L 20 16 180 28 11.3 15 6° 0°
C23-16SDQCR0O7-180-C [ R 23 16 180 28 12.8 15 B 0° pe.
C23-165DQCL0O7-180-C [ ] L 23 16 180 28 12.8 15 5° 0°
C25-20SDQCR11-180-C [ ] R 25 20 180 32 14.4 19 5° 0°
C25-20SDQCL11-180-C [ ] L 25 20 180 32 14.4 19 5° 0°
C30-25SDQCR11-180-C * R 30 25 180 38 16.9 24 4° 0°
C30-255DQCL11-180-C * L 30 25 180 38 16.9 24 4° 0°
N
R
7

CZESCI ZAPASOWE

= 5
Oznaczenie noza § 4

Wkret dociskowy * Klucz
TS25 TKYO8F
TS4 TKY15F

Moment dokrecenia (Nm): TS25 = 1.0, TS4 = 3.5

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

H-SDQC-C

CHWYT Z TWARDEJ STALI, Z KANALEM CHLODZIWA

DC-Plytki
FS FS-P LS LS-P
(07) (07) (07) (07)
Ptytka ptaska
i § @ @ @ (bez tamacza)
I | I% MP MM Standardowa
LDRED a _
-— ' ]
Na rysunku pokazano oprawke w wykonaniu prawym. (07) (07) (07) (07)
:U
g 3 @
Numer zaméwieniowy g § > = § LF LDRED WF H GAMF GAMP Oznaczenie ptytki
2 g8 = 8
o ¥a8 o a
H13-10SDQCR07-090-C [ J R 13 10 90 19 7.5 9.7 10.0° 0° DEr 0702
H13-10SDQCL07-090-C [ 13 10 90 19 7.5 9.7 10.0° 0° 0702
11
N,
&
r
CZESCI ZAPASOWE
./
P Vo
Oznaczenie noza §
Wkret dociskowy * Klucz
H13-10SDQCR/L07 TS25 TKYO8F

Moment dokrecenia (Nm): TS25 = 1.0

26 @ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

S-5DQC-C

NOZ WYTACZARSKI Z CHWYTEM STALOWYM,
Z KANALEM CHLODZIWA

0-Plytki

@

®

FS-P LS LS-P
(07,11) (07,11) (07,11) (07,11)

DMIN Ptytka ptaska
KAPR g @ @ @ (bez tamacza)
AN N I z (o) MP MM Standard
N = a7 8 N/
N LDRED = : . -
o e H ~ o &y
’ =}
GAMP }e=
Na rysunku pokazano oprawke w wykonaniu prawym. (07,11) (07,11) (07,11) (07,11)
R
g 3 @
Numer zaméwieniowy § § > = § LF LDRED WF H GAMF GAMP Oznaczenie ptytki
2 g8 = 8
o ¥s8 o a
S16-12SDQCR0O7-090-C [ J R 16 12 90 22 9.25 1 8° 0° 0702
S16-125DQCL0O7-090-C [ L 16 12 90 22 9.25 " 8° 0° 0702
S20-16SDQCR07-150-C [ J R 20 16 150 25 1.3 15 6° 0° 0702
S20-16SDQCL0O7-150-C [ J L 20 16 150 25 1.3 15 6° 0°
S23-16SDQCR0O7-150-C [ J R 23 16 150 25 12.8 15 & 0° -
523-16SDQCLO7-150-C [ ] L 23 16 150 25 12.8 15 5° 0°
S525-20SDQCR11-150-C [ ] R 25 20 150 31 14.4 19 B® 0°
525-20SDQCL11-150-C [ J L 25 20 150 31 14.4 19 5° 0°
S30-25SDQCR11-150-C [ R 30 25 150 38 16.9 24 4° 0°
S30-25SDQCL11-150-C [ L 30 25 150 38 16.9 24 4° 0°
N
Vi
4/
r
CZESCI ZAPASOWE
4
o e,
Oznaczenie noza §
Wkret dociskowy * Klucz
TS25 TKYO8F
TS4 TKY15F

Moment dokrecenia (Nm): TS25 = 1.0, TS4 = 3.5

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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NEW

Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

C-SVUC/B-C

NOZ WYTACZARSKI Z CHWYTEM WEGLIKOWYM,

Z KANALEM CHLODZIWA

DMIN_ KAPR
-1

@

CAMF  GAMP o=

DCONMS

VC/VB.

- Plytki

@ 6 6 6

ey B AP AF

(11,16) (08,11,16)  (08,11,16)  (08,11,16)

(&) (&) @  rcenpop
MP

MM Standardowa

BT BT G W

Na rysunku pokazano oprawke w wykonaniu prawym. (16) (16) (16) (11,16)
:g x "
Numer zamoéwieniowy Eﬁ § > =z % LF LDRED WF WF2 H GAMF GAMP Oznaczenie ptytki
g 5% 8
C16-12SVUCR08-140-C [} R 16 12 140 23 11.5 5.6 1 8° 0° VC i
C20-16SVUBR11-180-C [ ] R 20 16 180 28 16.0 8.1 15 8° 0°
C20-16SVUBL11-180-C [ L 20 16 180 28 16.0 8.1 15 8° 0°
C25-20SVUBR11-180-C [ R 25 20 180 32 18.0 8.1 19 7° 0°
C30-20SVUBR11-180-C [ J R 30 20 180 32 18.0 8.1 19 6° 0°
C34-255VUBR16-180-C [ J R 34 25 180 38 20.5 8.4 24 13° 0°
N,
a
,
CZESCI ZAPASOWE
= 5
Oznaczenie noza § 4
Wkret dociskowy * Klucz
C16-12SVUCRO08 TS202 TKY06F
C “>SVUBR/L11 TS255 TKYO8F
C34-25SVUBR16 TS35D TKY15F

Moment dokrecenia (Nm): TS202 = 0.6, TS255 = 1.0, TS35D = 3.5

28 @ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



N E W Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali
S-SVUC/B-C

NOZ WYTACZARSKI Z CHWYTEM STALOWYM,
Z KANALEM CHLODZIWA

VC/VB,

@ 6 6 6

- Plytki

nr L5 a7

(11,16) (08,11,16)  (08,11,16)  (08,11,16)

DMIN  KAPR g
e @ ® O v
/ i [ —— S
= Q MP MM Standardowa
. ! —
S .
(o (o 7 -~ 7
Ao LDRED LE H /;7 47 -
GAMF  GAMP == ———
Na rysunku pokazano oprawke w wykonaniu prawym. (16) (16) (16) (11,16)
Ry
8 . "
A £ 2 = . .
Numer zamowieniowy o 3y =z z LF LDRED WF WF2 H GAMF GAMP Oznaczenie ptytki
8 g2 = 3
o ¥a o a
S16-12SVUCR08-090-C [ ] R 16 12 90 25.5 11.5 5.6 " 8° 0° VCi
520-16SVUBR11-150-C [ ] R 20 16 150 32.5 16.0 8.1 15 8° 0°
S20-16SVUBL11-150-C [ ] L 20 16 150 32.5 16.0 8.1 15 8° 0°
525-20SVUBR11-150-C [ ] R 25 20 150 40.5 18.0 8.1 19 7° 0° VB
S30-20SVUBR11-150-C [ R 30 20 150 40.5 18.0 8.1 19 6° 0° o
S34-255VUBR16-150-C [ ] R 34 25 150 40.0 20.5 8.4 24 13° 0°
S40-32SVUBR16-200-C [ R 40 32 200 84.0 28.0 12.4 31 9° 0°
N
V
"t
14
CZESCI ZAPASOWE
./
= e,
Oznaczenie noza §
Wkret dociskowy * Klucz
S$16-12SVUCR08 TS202 TKY06F
S - SVUBR/LTM TS255 TKY08F
SVUBR16 TS35D TKY15F

Moment dokrecenia (Nm): TS202 = 0.6, TS255 = 1.0, TS35D = 3.5

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



30

NEW

Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

C-SVPC/B-C

NOZ WYTACZARSKI Z CHWYTEM WEGLIKOWYM,
Z KANALEM CHLODZIWA

KAPR

= =

g S

KAPR

DMIN

DCONMS

GAMPQ—

VC/VB;

- Plytki

@ 6 6 6

&y BT AP AF

(11,16) (08,11,16)  (08,11,16)  (08,11,16)

PCBN/PCD

® 6 6

MM Standardowa

Na rysunku pokazano oprawke w wykonaniu prawym. (16) (16) (16) (11,16)

:§ . "

c [
Numer zamoéwieniowy g S = § LF LDRED WF WF2 H GAMF GAMP Oznaczenie ptytki

2 88 § 3

o ¥s8 a a
C16-10SVPCR08-140-C [} R 16 10 140 18 8.0 3.1 9 8° -5° —
C16-10SVPCL08-140-C [ ] L 16 10 140 18 8.0 3.1 9 8° -5°
C20-12SVPBR11-180-C [ J R 20 12 180 23 10.0 4.1 " 8° -5°
C20-12SVPBL11-180-C [ L 20 12 180 23 10.0 4.1 " 8° -5°
C25-16SVPBR11-180-C [ J R 25 16 180 28 12.5 4.6 15 6° -5°
C25-16SVPBL11-180-C [ J L 25 16 180 28 12.5 4.6 15 6° -5° VB
C30-20SVPBR11-180-C [ J R 30 20 180 32 15.0 5.1 19 5° -5°
C34-255VPBR16-180-C [ R 34 25 180 38 17.0 4.9 24 13° -5°

N,
a
,
CZESCI ZAPASOWE
= 5
Oznaczenie noza § 4
Wkret dociskowy * Klucz

C16-10SVPCR/L08 TS202 TKY06F
C “>SVPBR/L11 TS255 TKYO8F
C34-25SVPBR16 TS35D TKY15F

Moment dokrecenia (Nm): TS202 = 0.6, TS255 = 1.0, TS35D = 3.5

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali
H-SVPC-C

CHWYT Z TWARDEJ STALI, Z KANALEM CHLODZIWA

VC{x-Ptytki
FM
(08)
wn
T ® O
13 LP LM
o
)
H
GAMP §—==
Na rysunku pokazano oprawke w wykonaniu prawym. (08) (08)
N1
2 3 0
Numer zamowieniowy § 5 > =z b3 LF LDRED WF WF2 H GAMF GAMP Oznaczenie ptytki
2 g8 5 3
o ¥s a3 a
H16-10SVPCR08-090-C [} R 16 10 90 24 8.0 3.1 9.7 8.0° -5° VC i 0802
11
N,
Vi
L\
r
CZESCI ZAPASOWE
4
= Vo
Oznaczenie noza §
Wkret dociskowy * Klucz
H16-10SVPCR08 TS202 TKY06F

Moment dokrecenia (Nm): TS202 = 0.6

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



N E W Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali
S-SVPB-C

NOZ WYTACZARSKI Z CHWYTEM STALOWYM,
Z KANALEM CHLODZIWA

0-Plytki

@ 6 6 6

KAPR

Yo p=—==== ay M7 A wz

DMIN  KAPR (11,16) (08,11,16)  (08,11,16)  (08,11,16)
n
N PCBN/PCD
=
w |z @ @ @
B = H 3 MP MM Standardowa
~ a
GAMF n _ _
GAMP —e=
Na rysunku pokazano oprawke w wykonaniu prawym. (16) (16) (16) (11,16)
R
2 3 0
Numer zamowieniowy § 5 > =z b3 LF LDRED WF WF2 H GAMF GAMP Oznaczenie ptytki
2 g5 5 3
o ¥s o a
S520-12SVPBR11-150-C [ R 20 12 150 29 10.0 4.1 " 8° -5°
S520-12SVPBL11-150-C [ ] L 20 12 150 29 10.0 4.1 " 8° -5°
525-16SVPBR11-150-C [ ] R 25 16 150 85 12.5 4.6 15 6° -5°
525-16SVPBL11-150-C [ ] L 25 16 150 35 12.5 4.6 15 6° -5°
S30-20SVPBR11-150-C [ J R 30 20 150 41 15.0 5.1 19 & -5°
S34-255VPBR16-150-C [ R 34 25 150 51 17.0 4.9 24 13° -5°
S40-32SVPBR16-200-C [ J R 40 32 200 54 22.0 6.4 31 9° -5°

CZESCI ZAPASOWE

Oznaczenie noza § /
Wkret dociskowy * Klucz
75255 TKY08F
TS35D TKY15F

Moment dokrecenia (Nm): TS255 = 1.0, TS35D = 3.5

32 @ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

NEW
S-SVJC/B-C

NOZ WYTACZARSKI Z CHWYTEM STALOWYM,
Z KANALEM CHLODZIWA

VC/VBi3-Plytki

@ KAPR @ @ @ @
FP FM LP LM
= =7 X =BF
(11,16) (08,11,16)  (08,11,16)  (08,11,16)

(&) (&) @  rcenpop
MP

MM Standardowa

ol

DCONMS ; .
GAMP—= W ‘@7 A L&
Na rysunku pokazano oprawke w wykonaniu prawym. (16) (16) (16) (11,16)
B
2 3 ®
o - [-% c = - -
Numer zamowieniowy g 3> =z z LF LDRED WF H GAMF GAMP Oznaczenie ptytki
2 g8 = 3
o ¥s8 o a
S16-12SVJCR08-090-C [ R 16 12 90 33 2.0 " 6° -5° P
S20-16SVJCR08-150-C [ R 20 16 150 43 2.0 15 5° -5° o
S525-20SVJBR11-150-C [ J R 25 20 150 48 2.0 19 6° -5°
S30-25SVJBR11-150-C [ J R 30 25 150 58 3.5 24 5¢ -5° VB
S40-32SVJBR16-200-C [ J R 40 32 200 74 3.5 31 8° -5° e
S50-40SVJBR16-250-C [ J R 50 40 250 91 4.5 39 7° -5°
N
Vi
&
14
CZESCI ZAPASOWE
./
= e,
Oznaczenie noza §
Wkret dociskowy * Klucz
TS202 TKY06F
TS255 TKYO8F
TS35D TKY15F

Moment dokrecenia (Nm): TS202 = 0.6, TS255 = 1.0, TS35D = 3.5

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

C-SWUC

NOZ WYTACZARSKI Z CHWYTEM WEGLIKOWYM,

BEZ KANALU CHLODZIWA

E WC3-Ptytki
KAPR FV
(02,L3)
DMIN PCBN/PCD
KAPR %) -
=
@ = 5
; LDRED a .
GAMF D— LF o
GAMP Y h
Na rysunku pokazano oprawke w wykonaniu prawym. (L3)
)
B . "
T g 2 = . .
Numer zamowieniowy & 53y = z LF LDRED WF H GAMF GAMP Oznaczenie ptytki
2 g8 = 8
o ¥s8 o a
C06-05SWUCR02-080 [ R 6 5 80 9 3.0 4.7 17° 0°
C06-05SWUCL02-080 [ L 6 5 80 9 3.0 4.7 17° 0° We
C08-07SWUCRL3-090 [ J R 8 7 90 10 4.0 6.7 15° 0° o
C08-07SWUCLL3-090 [ J L 8 7 90 10 4.0 6.7 15° 0°
N,
&
14
CZESCI ZAPASOWE
./
P Vo
Oznaczenie noza §
Wkret dociskowy * Klucz
C06-05SWUCR/L02 TS21 TKY06F
C08-07SWUCR/LL3 TS2 TKY06F

Moment dokrecenia (Nm): TS21=0.6, TS2=0.6

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

C-SWUC-C
NOZ WYTACZARSKI Z CHWYTEM WEGLIKOWYM,
Z KANALEM CHLODZIWA

KAPR

-

-

DMIN

KAPR

L

/ =
LDRED
GAMF p— LF H

GAMP }

DCONMS

Na rysunku pokazano oprawke w wykonaniu prawym.

:g x "
Numer zaméwieniowy @ § > = % LF LDRED WF H GAMF GAMP Oznaczenie ptytki
g ¢85 % 38
C10-08SWUCR04-090-C [ ] R 10 8 90 14 5.0 7 15° 0°
C10-08SWUCL04-090-C [ ] L 10 8 90 14 5.0 7 15° 0°
C12-10SWUCR04-090-C [ R 12 10 90 18 6.0 9 12° 0°
C12-10SWUCL04-090-C [ ] L 12 10 90 18 6.0 9 12° 0°
C14-12SWUCR04-140-C [ J R 14 12 140 23 7.0 11 10° 0°
C14-12SWUCL04-140-C [ L 14 12 140 23 7.0 1" 10° 0°
C16-12SWUCR06-140-C [ J R 16 12 140 23 8.0 1 12° 0° wee
C16-12SWUCLO06-140-C [ ] L 16 12 140 23 8.0 N 12° 0°
C18-16SWUCR06-140-C [ ] R 18 16 140 28 9.0 15 10° 0°
C18-16SWUCL06-140-C [ ] L 18 16 140 28 9.0 15 10° 0°
C22-20SWUCR06-180-C [ R 22 20 180 32 11.0 19 7° 0°
C22-20SWUCL06-180-C [ L 22 20 180 32 11.0 19 7° 0°
N
76 '{c(
14

CZESCI ZAPASOWE

= 5
Oznaczenie noza § 4

Wkret dociskowy * Klucz
TS25 TKY08F
TS4 TKY15F

Moment dokrecenia (Nm): TS25 = 1.0, TS4 = 3.5

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



NEW

Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

H-SWUC

CHWYT Z TWARDEJ STALI, BEZ KANALU CHLODZIWA

LU
LT
DCONMS

LF

T

t

Na rysunku pokazano oprawke w wykonaniu prawym.

(02,L3,04)  (02,13,04)
@ PCBN/PCD

Standardowa

(02,L.3,04) (L3)

R
§ x "
o - [-% c = - -
Numer zamowieniowy g 3> =z z LF LDRED WF H GAMF GAMP Oznaczenie ptytki
2 g8 5 3
o ¥asa o o
H06-05SWUCR02-070 [ R 6 5 70 9 3.0 4.7 17° 0° 0201
H06-05SWUCL02-070 [ ] L 6 5 70 9 3.0 4.7 17° 0° 0201
H08-07SWUCRL3-080 [ R 8 7 80 11 4.0 6.7 15° 0° we L30
H08-07SWUCLL3-080 [ ] L 8 7 80 " 4.0 6.7 15° 0° L30
H10-08SWUCRO04-080 [ J R 10 8 80 16 5.0 7.7 15° 0° 040
H10-08SWUCL04-080 [ L 10 8 80 16 5.0 7.7 15° 0° 040257
11
N
Vi
4/
14
CZESCI ZAPASOWE
./
o e,
Oznaczenie noza §
Wkret dociskowy * Klucz
H06-05SWUCR/L02 TS21 TKY06F
H08-07SWUCR/LL3 TS2 TKY06F
H10-08SWUCR/L04 TS25 TKY08F

Moment dokrecenia (Nm): TS21=0.6, TS2=0.6, TS25=1.0

36 @ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali
H-SWUC-C

CHWYT Z TWARDEJ STALI, Z KANALEM CHLODZIWA

WC-Ptytki

@

Fv

@

(04)

%)
=
{:::::::{:::::::{ﬁ ] z MP Standardowa
=Y 1 8
o y /\!
LDRED LF H Jh\\
GAMP Hem —3 =
Na rysunku pokazano oprawke w wykonaniu prawym. (04) (04)

R
§ x "
o - [-% c = - -
Numer zamowieniowy g 3> =z z LF LDRED WF H GAMF GAMP Oznaczenie ptytki
2 g8 5 3
o ¥asa o o
H12-10SWUCR04-080-C [ 12 10 80 20 6.0 9.7 12° 0° we:
H12-10SWUCL04-080-C [ ] 12 10 80 20 6.0 9.7 12° 0° “
N
R
14
CZESCI ZAPASOWE
{
o e,
Oznaczenie noza §
Wkret dociskowy * Klucz
H12-10SWUCR/L04 TS25 TKY08F

Moment dokrecenia (Nm): TS25 = 1.0

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

S-SWUC-C
NOZ WYTACZARSKI Z CHWYTEM STALOWYM,
Z KANALEM CHLODZIWA

bk -

KAPR

e
(04,06)
KAPR " @
e Z 0 —
S =D S N MP
LDRED a
GAMF LF H 2

GAMP }em ﬁe_\}

Na rysunku pokazano oprawke w wykonaniu prawym. (04,06)
Y
S S "
A g 2 = . )
Numer zamowieniowy & 53y = z LF LDRED WF H GAMF GAMP Oznaczenie ptytki
2 g8 = 8
o ¥a8 o a
S14-12SWUCR04-090-C [ J R 14 12 90 24 7.0 1 10° 0° 0402
S14-12SWUCLO04-090-C [ L 14 12 90 24 7.0 " 10° 0° 04021
S16-12SWUCR06-090-C [ J R 16 12 90 24 8.0 " 12° 0° 06T
S16-12SWUCL06-090-C [ J L 16 12 90 24 8.0 " 12° 0° We 06T
S18-16SWUCR06-090-C ® R 18 16 90 30 9.0 15 10° 0° 06737
S18-16SWUCL06-090-C [ J L 18 16 90 30 9.0 15 10° 0° 06T3
S522-20SWUCR06-150-C [ J R 22 20 150 36 11.0 19 7° 0° 06T3(
522-20SWUCL06-150-C [ ] L 22 20 150 36 11.0 19 7° 0° 06T3
11
N
Vo
LA\
r
CZESCI ZAPASOWE
4
o e,
Oznaczenie noza §
Wkret dociskowy * Klucz
S14-12SWUCR/L04 TS25 TKYO8F
S ’SWUCR/L06 TS4 TKY15F

Moment dokrecenia (Nm): TS25 = 1.0, TS4 = 3.5

38 @ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

PLYTKI TYPU CC N

80° Z OTWOREM

Bl see coczs zoalecoclog e
M Stale nierdzewne
Zeliwa (X X3 G % 00O |O & O G
Metale niezelazne G
Stopy zaroodporne stopy tytanu cCOCEC & [ X 3 G
Pokrywany Cermetalpokrywany | Cermetal |~ Weglik
Numer zamoéwieniowy RE 22"’“’*@“’2“’"’2"’“’9 LLRLBLLEEL Y 10 1|0 o Ksztatt
2D E=E=Z=ZZZZIDODDZEZZIZEZZEZ>>>OZIALA>>ZZ=ExODIT
CCET060200L-SN*2 0.0 * * * R/L-SN
CCET060200R-SN*2 0.0 * * *
CCET060201L-SN*2 0.1 * * *
CCET060201R-SN*2 0.1 * * *
CCET060202L-SN*2 0.2 * * *
CCET060202R-SN*2 0.2 * * *
CCET060204L-SN*2 0.4 [ * *
CCET060204R-SN*2 0.4 * * *
CCET0602V3L-SN*2  0.03 * * * &
CCET0602V3R-SN*2 0.03 * * * —
CCET09T300L-SN*2 0.0 * * *
CCET09T300R-SN*2 0.0 [ * *
CCET09T301L-SN*2 0.1 [ J * *
CCET09T301R-SN*2 0.1 [ * *
CCET09T302L-SN*2 0.2 [ * *
CCET09T302R-SN*2 0.2 [ * *
CCET09T304L-SN*2 0.4 [ * *
CCET09T304R-SN*2 0.4 [ * *
CCET09T3V3L-SN*2 0.03 * * *
CCET09T3V3R-SN*2 0.03 [ * * Obrdbka érednia
[MEM CCET060201ML-SN 0.1 [ ] [ J o O MR/L-SN
M3 CCET060201MR-SN 0.1 [ [ o O
[ CCET060202ML-SN 0.2 [ ] [ J o O
NEN CCET060202MR-SN 0.2 ° e o o E
[MEM CCET09T301ML-SN 0.1 [ [ o O -
M3 CCET09T301MR-SN 0.1 [ [ J o O —
[ CCET09T302ML-SN 0.2 [ [ J o O
M3 CCET09T302MR-SN 0.2 [ ] [ o O
3 CCET09T304ML-SN 0.4 [ ] [ o O
M3 CCET09T304MR-SN 0.4 [ [ o O Obrébka s$rednia
1/9
Zostanie zastapiona przez nowe wyroby.
Oznacza maksymalna warto$¢ promienia naroza R
Specjalna $rednica okregu wpisanego.
@: Obrobka stabilna (Pierwszy wybor) €: Obrébka ogélna (Pierwszy wybér) ¥ Obrobka niestabilna (Pierwszy wybér)
O: Obrébka stabilna (Drugi wybér) (5: Obrébka ogélna (Drugi wybér) @3: Obrobka niestabilna (Drugi wybér)

® /[*| = Nowe pozycje w asortymencie
@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

PLYTKI TYPU CC, 80° Z OTWOREM Aq
. Stale cCOCE: 2R B€00COC 4
M Stale nierdzewne
Zeliwa (X X3 G B OO |O $OGC
Metale niezelazne G
Stopy zaroodporne stopy tytanu COCRC & ( X 3 G
Pokrywany Cermetalpokrywany | Cermetal | ~ Weglik
Numer zaméwieniow RE LLWLWLOLWLL0wone (BLWLWLBWLYEEL (R 10 | o Ksztatt
I I EZ D EEEZEZZZZIDDIZZZIIEZZZEZS>>SS>IOIAL>>|ZZIZExxDITT
CCET060201L-SR 0.1% * * * R/L-SR
CCET060201R-SR 0.1% * * *
CCET060202L-SR 0.2" o ° *
CCET060202R-SR 0.2% * * *
CCET060204L-SR 0.4™ ° ° *
CCET060204R-SR 0.4™ * * * _—
CCET0602V3L-SR 0.03" ° * * :
CCET0602V3R-SR 0.03" * * *
CCET09T301L-SR 0.1% ° * *
CCET09T301R-SR 0.1% ° * *
CCET09T302L-SR 0.2% ° * *
CCET09T302R-SR 0.2% * * *
CCET09T304L-SR 0.4™ ® * *
CCET09T304R-SR 0.4™ ° * *
CCET09T3V3L-SR 0.03" ° * *
CCET09T3V3R-SR 0.03" * * * Obrobka érednia
OEM CCET060201ML-SR 0.1 ) ) MR/L-SR
DEM CCET060201MR-SR 0.1 ) )
DEW CCET060202ML-SR 0.2 ) )
OEM CCET060202MR-SR 0.2 () ) -
=T CCET060204ML-SR 0.4 () )
OEM CCET060204MR-SR 0.4 ) ) :
DEM CCET09T301ML-SR 0.1 ) )
EM CCET09T301MR-SR 0.1 ) )
EW CCET09T302ML-SR 0.2 ) )
=T CCETO09T302MR-SR 0.2 () )
OEM CCET09T304ML-SR 0.4 ) )
DEM CCET09T304MR-SR 0.4 ) ) Obrébka $rednia
2/9
Zostanie zastapiona przez nowe wyroby.
Oznacza maksymalna warto$¢ promienia naroza R
@: Obrobka stabilna (Pierwszy wybor) €: Obrébka ogélna (Pierwszy wybér) ¥ Obrobka niestabilna (Pierwszy wybér)
O: Obrébka stabilna (Drugi wybér) (5: Obrébka ogélna (Drugi wybér) @3: Obrobka niestabilna (Drugi wybér)

® /[*| = Nowe pozycje w asortymencie
40 @ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



[Pl
M

PLYTKI TYPU CC, 80° Z OTWOREM

Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

e )

Stale coC LEHC€OOCGIOG B
Stale nierdzewne
Zeliwa (X X G % QO |O BOG
Metale niezelazne G
Stopy zaroodporne stopy tytanu [ X X ¥ ICHE: (X €
Pokrywany Cermetalpokrywany | Cermetal | ~ Weglik
Numer zaméwieniow! RE LLLLoLbbL0wDNg [WWBLILWLWLYEEL [ o 10 o Ksztatt
2 EZ D ZEEZ=ZZZZZIDODZZZZZZIEZI>>>O=AL>>ZZ=ZxxDODIT
CCET03S101ML-SRF 0.1 * [ o O [ R/L-SRF
CCET03S101MR-SRF 0.1 * [ ] ® © [ ]
CCET03S102ML-SRF 0.2 * [ J ® O [ J
CCET03S102MR-SRF 0.2 * [ o © [
CCET03S104ML-SRF 0.4 * [ J o O [
CCET03S104MR-SRF 0.4 * [ o O [
CCET03S1V3L-SRF 0.03 * [ ] o O [ ]
CCET03S1V3R-SRF 0.03 * [ o © [
CCETO04TOOTML-SRF 0.1 * [ J o O [ J
CCETO04TO0TMR-SRF 0.1 * [ J o © [
CCET04T002ML-SRF 0.2 * [ ] o O [
CCET04T002MR-SRF 0.2 * [ ] o © [ ]
CCET04T004ML-SRF 0.4 * [ o O [
CCETO04TO04MR-SRF 0.4 * [ J o © [ J
CCETO04TOV3L-SRF 0.03 * [ J o O [
CCETO04TOV3R-SRF 0.03 * [ o O [
CCET060201ML-SRF 0.1 [ ]
CCET060201MR-SRF 0.1 [
CCET060202ML-SRF 0.2 [ J
CCET060202MR-SRF 0.2 [
CCET060204ML-SRF 0.4 [
CCET060204MR-SRF 0.4 [ ]
CCET09T301ML-SRF 0.1 [
CCET09T301MR-SRF 0.1 [
CCET09T302ML-SRF 0.2 [ J
CCET09T302MR-SRF 0.2 [
CCET09T304ML-SRF 0.4 [ ]
CCET09T304MR-SRF 0.4 [ Obrébka wykanczajaca
CCET060201ML-SS 0.1 [ [ J o O [ ] R/L-SS
CCET060201MR-SS 0.1 [ ] [ o O [
CCET060202ML-SS 0.2 [ ] [ o O [
CCET060202MR-SS 0.2 [ ] [ ] o © [ ]
CCET060204ML-SS 0.4 [ ] [ ] o O [
CCET060204MR-SS 0.4 [ ] [ J o © [
CCET0602V3L-SS 0.03 ° e o o ° n
CCET0602V3R-SS 0.03 [ ] [ o O [ _
CCETO9T301ML-SS 0.1 ° e o o ° ' J
CCET09T301MR-SS 0.1 [ ] [ ] o © [
CCET09T302ML-SS 0.2 [ [ o O [ J
CCET09T302MR-SS 0.2 [ ] [ J o © [
CCET09T304ML-SS 0.4 [ ] [ ] o O [
CCET09T304MR-SS 0.4 [ [ o O [
CCET09T3V3L-SS 0.03 [ ] [ o O [
CCET09T3V3R-SS 0.03 [ [ J o O [ Obrébka lekka

Zostanie zastapiona przez nowe wyroby.

@: Obrobka stabilna (Pierwszy wybor)

O: Obrobka stabilna (Drugi wybér)

€. Obrébka ogolna (Pierwszy wybér)
(5: Obrébka ogélna (Drugi wybér)

® /[*| = Nowe pozycje w asortymencie
@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.

¥ Obrobka niestabilna (Pierwszy wybér)
@3: Obrobka niestabilna (Drugi wybér)

3/9
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Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

PLYTKI TYPU CC, 80° Z OTWOREM lq
. Stale coC TEHCOOCGIOG &5
M Stale nierdzewne
Zeliwa (X X G % QO |O BOG
Metale niezelazne G
Stopy zaroodporne stopy tytanu COCRC & ( X 3 G
Pokrywany Cermetalpokrywany | Cermetal | ~ Weglik
Numer zaméwieniow RE LLWLWLOLWLL0wone (BLWLWLBWLYEEL (R 10 | o Ksztatt
2 EZ D ZEEZ=ZZZZZIDODZZZZZZIEZI>>>O=AL>>ZZ=ZxxDODIT
CCET0602V3LW-SN  0.03" [ R/LW-SN
CCET0602V3RW-SN  0.03" * =
CCETO9T3V3LW-SN  0.03" * —
CCETO9T3V3RW-SN  0.03" * Obrdbka $rednia
(z krawedzia wygtadzajaca)
CCGHO060202ML-F 02" @ MR/L-F
CCGH060204ML-F 047 @
CCGHO560202MR-F 02" @ ,%n
CCGHO60204MR-F 047 @ —
Obrobka wykanczajaca
CCGH060202L-F 0.2 [ * o * R/L-F
CCGH060202R-F 0.2 [ J * * *
CCGH060204L-F 0.4 [ J * [ J * b'n
CCGHO060204R-F 0.4 [ J * * * —
Obrobka wykanczajaca
CCGT060202-AZ 0.2 (] AZ
CCGT060204-AZ 0.4 ([ “ |
CCGT09T302-AZ 0.2 [ ‘;_.,1
CCGT09T304-AZ 0.4 ® Obrdbka sSrednia
CCGT09T308-AZ 0.8 @ Obrobka wykanczajaca
CCGT060201-FJ 0.1 (] FJ
CCGT060202-FJ 0.2 ([
CCGT0602V5-FJ 0.05 [
CCGT09T301-FJ 0.1 ( ([ ]
CCGT09T302-FJ 0.2 [ ] o
CCGT09T304-FJ 0.4 [ ] °
CCGT09T3V5-FJ 0.05 [ ] Obrébka wykanczajaca
CCGT060201M-FS 0.1 o000 © FS
CCGT060202M-FS 0.2" o000 o
CCGT060204M-FS 0.4" o o
CCGT09T301M-FS 01" 00 o
CCGTO9T302M-FS 0.2 00 o
CCGT09T304M-FS 0.4™ o000 o Obrobka wykanczajaca
CCGT03S101M-FSF 0.1 ([ ] FSF
CCGT03S102M-FSF 0.2 [
CCGTO04T001M-FSF 0.1 [
CCGT04T002M-FSF 0.2 [ J
CCGT060201M-FSF 0.1 [ J
CCGT060202M-FSF 0.2 ([ ]
CCGT060204M-FSF 0.4 [ ] Obrobka wykanczajaca
4/9
Zostanie zastapiona przez nowe wyroby.
Oznacza maksymalna warto$¢ promienia naroza R
@: Obrobka stabilna (Pierwszy wybor) €: Obrébka ogélna (Pierwszy wybér) ¥ Obrobka niestabilna (Pierwszy wybér)
O: Obrébka stabilna (Drugi wybér) (5: Obrébka ogélna (Drugi wybér) @3: Obrobka niestabilna (Drugi wybér)

® /[*| = Nowe pozycje w asortymencie
42 @ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



PLYTKI TYPU CC, 80° Z OTWOREM

Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

e )

. Stale coC B $2BE€00COC &
M Stale nierdzewne
Zeliwa ces G B OO |O $HOC
Metale niezelazne G
Stopy zaroodporne stopy tytanu [ X X ¥ ICHE: (X G
Pokrywany Cermetalpokrywany | Cermetal | ~ Weglik

Numer zaméwieniow RE WWLWLLSWLWLILDILNo (WD - L (1 10 100 o Ksztatt

T I I ED|EEZEZZZZZIDDZEZZZZZZI>>>O=ZA>>ZZZExDITT
CCGT03S101M-FSF-P 0.1 ° ° FSF-P
CCGT035102M-FSF-P 0.2 ° °
CCGT04TO0TM-FSF-P 0.1 ° °
CCGTO4TO02M-FSF-P 0.2 ° °
CCGT060201M-FSF-P 0.1 ° ° ° N
CCGT060202M-FSF-P 0.2 ° ° ° (N
CCGT060204M-FSF-P 0.4 ° ° ° h
CCGT0602V5M-FSF-P  0.05 ° °
CCGT09T301M-FSF-P 0.1 ° ° °
CCGTO9T302M-FSF-P 0.2 ° °
CCGT09T304M-FSF-P 0.4 ° °
CCGTO9T3V5M-FSF-P  0.05 [ ] [ Obrdbka wykanczajaca
CCGT060201M-FS-P 0.1 ° ° ° ° FS-P
CCGT060202M-FS-P 0.2%7 ° ) ) ° —
CCOT060204M-FS-P 0.4~ ° ° ° Iﬁ '
CCGTO9T301M-FS-P 0.1 ° ) ° °
CCGT09T302M-FS-P 0.2 ° ° ° °
CCGT09T304M-FS-P 0.4™ [ [ [ [ Obrébka wykanczajaca
CCGT060201M-LS 0.1 o000 o LS
CCGT060202M-LS 0.2% e00 o
CCGT060204M-LS 0.4™ e o
CCGT09T301M-LS 0.1% o000 o
CCGT09T302M-LS 0.2" o000 o
CCGT09T304M-LS 0.4 o000 o Obrébka lekka
CCGT060201M-LS-P 0177 @ ° ° ° LS-P
CCGT060202M-LS-P 0.2 @ ° ) °
CCGT060204M-LS-P 0.4 ° ° S—
CCGT0602V5M-LS-P  0.05™ ° E
CCGTO9T301M-LS-P 0.1 @ ° ° ° —j
CCGTO9T302M-LS-P 0.2 @ ° ) °
CCGTO9T304M-LS-P 04" @ ° ) ° Obrébka lekka
CCGT03S101ML-F** 0.1 @ MR/L-F
CCGT03S102ML-F** 0.2 @
CCGT03S104ML-F*3 0.4 @
CCGTO4TOOIML-F*3 01" @
CCGTO4TO02ML-F*3 0.2 @ ﬁ\
CCGTO4TO04ML-F*3 04" @ S
CCGTO3S101MR-F* 0.1 @
CCGT03S102MR-F*3 02" @
CCGT035104MR-F*3 04" @
CCGTO4TOOTMR-F*3 01" @
CCGTO4TO02MR-F*3 0.2 @
CCGTO4TO04MR-F*3 04" @ Obrobka wykanczajaca

Zostanie zastapiona przez nowe wyroby.
Oznacza maksymalna warto$¢ promienia naroza R

Specjalna érednica okregu wpisanego.

@: Obrobka stabilna (Pierwszy wybor)

O: Obrobka stabilna (Drugi wybér)

€. Obrébka ogolna (Pierwszy wybér)
(5: Obrébka ogélna (Drugi wybér)

® /[*| = Nowe pozycje w asortymencie

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.

5/9

¥ Obrobka niestabilna (Pierwszy wybér)
@3: Obrobka niestabilna (Drugi wybér)
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Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

PLYTKI TYPU CC, 80° Z OTWOREM a
. Stale coC TEHCOOCGIOG &5
M Stale nierdzewne
Zeliwa (X X G % QO |O BOG
Metale niezelazne G
Stopy zaroodporne stopy tytanu COCBC b o¢c G
Pokrywany Cermetalpokrywany | Cermetal | ~ Weglik
Numer zaméwieniow RE LLWLWLOLWLL0wone (BLWLWLBWLYEEL (R 10 | o Ksztatt
2 EZ D ZEEZ=ZZZZZIDODZZZZZZIEZI>>>O=AL>>ZZ=ZxxDODIT
CCGT035101L-F*3 0.1% [ [ R/L-F
CCGT035102L-F*3 0.2 °o |0 °
CCGT03S104L-F*3 0.4 o |x [ J N
CCGTO3S1V3L-F*3 0.03" ° ° \ ﬁ
CCGTO4TO0TL-F*3 0.1" ° ° .
CCGT04TO02L-F*3 0.2 °o |0 °
CCGTO4TO04L-F*3 0.4 °o |0 )
CCGTO4TOV3L-F*3 0.03" @ * Obrébka wykanczajaca
CCGT060201L-SN 0.1 * R/L-SN
CCGT060201R-SN 0.1 *
CCGT060202L-SN 0.2 [
CCGT060202R-SN 0.2 [ J
CCGT0602V3R-SN 0.03 [ J
CCGT09T301L-SN 0.1 *
CCGTO9T301R-SN 0.1 [
CCGT09T302L-SN 0.2 [
CCGTO09T302R-SN 0.2 [ J
CCGTO09T304L-SN 0.4 [ J
CCGT09T304R-SN 0.4 [ ]
CCGTO9T3V3L-SN 0.03 *
CCGTO9T3V3R-SN 0.03 * Obrobka $rednia
CCGT060201ML-SN 0.1 [ J MR/L-SN
CCGT060201MR-SN 01" @ [ J [ J
CCGT060202ML-SN  0.2" @
CCGT060202MR-SN  0.2" @ ° °
CCGTO9T30IML-SN 0.1 @
CCGTOY9T30IMR-SN ~ 0.17 @ ° °
CCGT09T302ML-SN 027 @
CCGTO9T302MR-SN ~ 0.2" |@ (J ()
CCGTO9T304ML-SN 0.4 @
CCGTO9T304MR-SN 0.4 |@ ° ° Obrdbka $rednia
CCGT060201L-SS 0.1 * R/L-SS
CCGT060201R-SS 0.1 *
CCGT060202L-SS 0.2 (]
CCGT060202R-SS 0.2 *
CCGT0602V3L-SS 0.03 * —
CCGT0602V3R-SS 0.03 * .&
CCGTO09T301L-SS 0.1 * I
CCGTO9T301R-SS 0.1 [ ]
CCGT09T302L-SS 0.2 [
CCGT09T302R-SS 0.2 [
CCGT09T3V3L-SS 0.03 *
CCGTO09T3V3R-SS 0.03 * Obrdbka lekka
6/9
Zostanie zastapiona przez nowe wyroby.
Oznacza maksymalna warto$¢ promienia naroza R
Specjalna érednica okregu wpisanego.
@: Obrobka stabilna (Pierwszy wybor) €. Obrébka ogolna (Pierwszy wybér) ¥ Obrobka niestabilna (Pierwszy wybér)
O: Obrébka stabilna (Drugi wybér) (5: Obrébka ogélna (Drugi wybér) @3: Obrobka niestabilna (Drugi wybér)

® /[*| = Nowe pozycje w asortymencie
L4 @ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

PLYTKI TYPU CC, 80° Z OTWOREM lq
. Stale COC S BEHHCeO0O0CIOC B
M Stale nierdzewne
Zeliwa (X X G % QO |O BOG
Metale niezelazne G
Stopy zaroodporne stopy tytanu COCRC & ( X 3 G
Pokrywany Cermetalpokrywany | Cermetal | ~ Weglik
Numer zaméwieniow! RE LLLLoLbbL0wDNg [WWBLILWLWLYEEL [ o 10 o Ksztatt
2 EZ D ZEEZ=ZZZZZIDODZZZZZZIEZI>>>O=AL>>ZZ=ZxxDODIT
CCGT060201ML-SS 017 @ MR/L-5S
CCGT060201MR-SS 0.1 @
CCGT060202ML-SS 02" @
CCGT060202MR-SS 0.2 @
CCGT09T301ML-SS 017 @ A
CCGT09T30IMR-SS 0.1 @ —
CCGT09T302ML-SS 027 @
CCGTO09T302MR-SS 02" @
CCGT09T304ML-SS 047 @
CCGTO9T304MR-SS 0.4 @ Obrébka lekka
CCGT060201M-SMG 0.1 @ SMG
CCGT060202M-SMG 02" @ L —
CCGT060204M-SMG 04" @ ° (™,
CCGTO9T301M-SMG 0.1 @ oz
CCGT09T302M-SMG 0.2 @
CCGT09T304M-SMG 0.4 @ Obrdbka $rednia
CCGW060200 0.0 * Plytka ptaska (bez tamacza)
CCGW060201 0.1 *
CCGW060202 0.2 *
CCGW0602V5 0.05 [ “ /
CCGW09T300 0.0 [ J *
CCGWO09T301 0.1 * o=
CCGW09T302 0.2 *
CCGWO09T304 0.4 *
CCGWO09T3V5 0.05 [ J
CCMHO060202-MV 0.2 ® *x o0 o ® (O%x kikx
CCMH060204-MV 0.4 ® *x 0000 o O0x o000
Obrébka $rednia
CCMHO060202-SV 0.2 [ o |x * @ % SV
CCMH060204-SV 0.4 [ e |0 * %
Obrébka lekka
CCMT060202-FM 0.2 * [ J FM
CCMT060204-FM 0.4 * % X [ ] i
CCMT09T302-FM 0.2 * [ J g
CCMTO09T304-FM 0.4 * %k k [}
CCMT09T308-FM 0.8 * Kk * [ Obrébka wykanczajaca
CCMT060202-FP 0.2 o0k [ [ J FP
CCMT060204-FP 0.4 o0k [ J [ ] —
CCMT09T302-FP 0.2 o0k [ [ J [.
CCMTO09T304-FP 0.4 [ X ¢ [ [ J . J
CCMTO09T308-FP 058 o0 X ° * Obrébka wykariczajaca
7/9
Zostanie zastapiona przez nowe wyroby.
Oznacza maksymalna warto$¢ promienia naroza R
@: Obrobka stabilna (Pierwszy wybor) €. Obrébka ogolna (Pierwszy wybér) ¥ Obrobka niestabilna (Pierwszy wybér)
O: Obrébka stabilna (Drugi wybér) (5: Obrébka ogélna (Drugi wybér) @3: Obrobka niestabilna (Drugi wybér)

® /[*| = Nowe pozycje w asortymencie
@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

PLYTKI TYPU CC, 80° Z OTWOREM lq
. Stale coC s TEHC€OOCGIOG 5
M Stale nierdzewne

Zeliwa (X X G % OO0 |0 $OG
Metale niezelazne G

Stopy zaroodporne stopy tytanu COCEC H [ X 2 G

Pokrywany Cermetalpokrywany | Cermetal | ~ Weglik
Numer zaméwieniow RE LLLWLoLWLLL0bne (BLWLWLBWLYEEL (R 1o | o Ksztatt
2D ZE=Z=Z=ZZZZEIDODZEZZZZZIEZ>>>O=ZIALA>>ZZ=ZxxODIT

CCMT060202-FS 0.2 [ ]

CCMT060204-FS 0.4 [ J

CCMTO09T302-FS 0.2 [ J

CCMT09T304-FS 0.4 [

CCMT09T308-FS 0.8 [ J Obrobka wykanczajaca
CCMT060202-FV 0.2 o x [ J o o000 FV
CCMT060204-FV 0.4 o x [ J o o000 ==
CCMTO09T302-FV 0.2 ® x 00 x i.‘__{
CCMT09T304-FV 0.4 o x o ooe =
CCMT09T308-FV 0.8 @ * o 00 x Obrébka wykanczajaca
CCMT060202-LM 0.2 [ X ] LM
CCMT060204-LM 0.4 000000 [ J

CCMT060208-LM 0.8 Ox 00 % [ ] !Ai(
CCMT09T302-LM 0.2 o0  —
CCMT09T304-LM 0.4 000000 [ ]

CCMT09T308-LM 0.8 000000 [ Obrobka lekka
CCMT060202-LP 0.2 ® 0k LP
CCMT060204-LP 0.4 o0 x ([ [ J

CCMT060208-LP 08 @@x * ° E
CCMT09T302-LP 0.2 000 .
CCMT09T304-LP 0.4 0 ° ° '
CCMTO09T308-LP 0.8 [ X ¢ * [ J Obrdbka lekka
CCMT060202-LS 0.2 o000 [ J LS
CCMT060204-LS 0.4 (X X J (]

CCMT09T302-LS 0.2 o000 [ ] E
CCMTO09T304-LS 0.4 000 [ ]

CCMTO09T308-LS 0.8 (X N J [ J Obrdbka lekka
CCMT060202-MK 0.2 [ X X J MK
CCMT060204-MK 0.4 [ X X J

CCMT060208-MK 0.8 0 x

CCMT09T302-MK 0.2 [ X X}

CCMT09T304-MK 0.4 [ X X J

CCMTO09T308-MK 0.8 [ X X J Obrébka érednia
CCMT060202-MM 0.2 [ X ) [ X ) MM
CCMT060204-MM 0.4 000000 [ ]

CCMT060208-MM 0.8 00000 [ ]

CCMT09T302-MM 0.2 oo oo B
CCMT09T304-MM 0.4 000000 [ J

CCMT09T308-MM 0.8 000000 ([ X )

CCMT120404-MM 0.4 000000 o

CCMT120408-MM 0.8 000000 [ ]

CCMT120412-MM 1.2 OO0 X0 0 x [ J Obrébka érednia

8/9

Zostanie zastapiona przez nowe wyroby.

@: Obrobka stabilna (Pierwszy wybor) €. Obrébka ogolna (Pierwszy wybér) ¥ Obrobka niestabilna (Pierwszy wybér)

O: Obrébka stabilna (Drugi wybér) (5: Obrébka ogélna (Drugi wybér) @3: Obrobka niestabilna (Drugi wybér)

® /[*| = Nowe pozycje w asortymencie
46 @ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

PLYTKI TYPU CC, 80° Z OTWOREM lq
. Stale coC s TEHC€OOCGIOG &5
M Stale nierdzewne
Zeliwa (X X G % OO0 |0 $OG
Metale niezelazne G
Stopy zaroodporne stopy tytanu COCEC H [ X 2 G
Pokrywany Cermetalpokrywany | Cermetal | ~ Weglik
Numer zaméwieniow RE LLLWLoLWLLL0bne (BLWLWLBWLYEEL (R 1o | o Ksztatt
2D ZE=Z=Z=ZZZZEIDODZEZZZZZIEZ>>>O=ZIALA>>ZZ=ZxxODIT
CCMT060202-MP 0.2 ® 0k MP
CCMT060204-MP 0.4 o0 K ([ [ J
CCMT060208-MP 08 @@x * * E]
CCMT09T302-MP 0.2 o0 Xk _
CCMT09T304-MP 0.4 o0 Xk (] [ ]
CCMT09T308-MP 0.8 o0 Xk * (] Obrébka érednia
CCMT060202-MS 0.2 (X N J [ J MS
CCMT060204-MS 0.4 000 (]
CCMT060208-MS 0.8 (X X} [ ]
CCMT09T302-MS 0.2 000
CCMT09T304-MS 0.4 ( X N J [ ]
CCMT09T308-MS 0.8 [ X N J [ J
CCMT060204-MW 0.4 o0 x ® *x (O
CCMT060208-MW 0.8 o0 X * * (@
CCMT09T304-MW 0.4 o0 Xk (] o *x (@
CCMT09T308-MW 0.8 o0 Xk (] e x (@ Obrobka érednia
(z krawedzia wygtadzajaca)
CCMT060202-SW 0.2 o0 x [ *x |@® SW
CCMT060204-SW 0.4 o0 Xk [ [ ] e x (@ o
CCMT060208-5W 085 eee ° ¥ )
CCMTO09T302-SW 0.2 o0 * ° ° o * |o e
CCMTO09T304-SW 0.4 [ X ¢ ([ [ [ J ® % (O Obrébka lekka
CCMT09T308-SW 0.8 (XX J [ ] (z krawedzia wygtadzajaca)
CCMT060202 0.2 (] o x [ X ) (] Standardowa
CCMT060204 0.4 (] o (0% [ X ® X
CCMT060208 0.8 ) ) * ) _ .
CCMT09T302 0.2 [ ® x [ X J T
CCMT09T304 0.4 ° o ox (o0 o x
CCMT09T308 0.8 [ ) o (0% [ X (] Obrébka $rednia
CCMW060202 0.2 @ Plytka ptaska (bez tamacza)
CCMW060204 0.4 o0 x e ©
CCMW060208 0.8 * @ % -
CCMWO09T304 0.4 [ X X J [
CCMWO09T308 0.8 (X X ] e o
CCMW09T312 1.2 * @ %
9/9
Zostanie zastapiona przez nowe wyroby.
@: Obrobka stabilna (Pierwszy wybor) €: Obrébka ogélna (Pierwszy wybér) ¥ Obrobka niestabilna (Pierwszy wybér)
O: Obrébka stabilna (Drugi wybér) (5: Obrébka ogélna (Drugi wybér) @3: Obrobka niestabilna (Drugi wybér)

® /[*| = Nowe pozycje w asortymencie

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

PLYTKI TYPU CP N

80° Z OTWOREM

B seae coczs zoalecoclog e
M Stale nierdzewne
Zeliwa (X X G % | 00 |O $0G
Metale niezelazne €
Stopy zaroodporne stopy tytanu cCOCEC & [ X 2 G
Pokrywany Cermetalpokrywany | Cermetal |~ Weglik
Numer zamowieniowy RE 22mm*°m2“’"’ﬁmmc LLRLBLLEEL Y I o Ksztatt
2D E=E=Z=ZZZZIDODDZEZZIZEZZEZ>>>OZIALA>>ZZ=ExODIT
CPGT080204L-F 0.4 * R/L-F
CPGT080204R-F 0.4 * B
CPGT090302L-F 0.2 * “ /
CPGT090302R-F 0.2 * =
CPGT090304L-F 0.4 *
CPGT090304R-F 0.4 * Obrébka wykanczajaca
CPGT080202 0.2 () Standardowa
CPGT080204 0.4 )
CPGT090302 0.2 * f “
CPGT090304 0.4 [ J \_
Obrdbka wykanczajaca
CPMB080202 0.2 * Plytka ptaska (bez tamacza)
CPMB080204 0.4 *
CPMB080208 0.8 * F"
CPMB090302 0.2 *
CPMB090304 0.4 *
CPMB090308 0.8 *
CPMH080202-FM 0.2 [
CPMH080204-FM 0.4 [ J
CPMH090302-FM 0.2 [ J
CPMH090304-FM 0.4 [ J
CPMH090308-FM 0.8 [
CPMH080202-FP 0.2 ( X}
CPMH080204-FP 0.4 (X J
CPMH090302-FP 0.2 [ X J
CPMH090304-FP 0.4 [ X J
CPMH090308-FP 0.8 (X J Obrébka wykanczajaca
CPMH080202-FS 0.2 [ ] FS
CPMH080204-FS 0.4 [ =
CPMH090302-FS 0.2 [ J 0
CPMH090304-FS 0.4 [ J —
CPMH090308-FS 0.8 [ ] Obrobka wykanczajaca
CPMH080202-FV 0.2 * * %k ® |x * * FV
CPMH080204-FV 0.4 o x® o 00 |x o *x —
CPMH090302-FV 0.2 * %k o |x * % LQ{
CPMH090304-FV 0.4 0 e 00 |x * * =
CPMH090308-FV 0.8 @ * % e 00 |x * * Obrébka wykanczajaca
1/3
Zostanie zastapiona przez nowe wyroby.
@ Obrébka stabilna (Pierwszy wybér) €: Obrébka ogélna (Pierwszy wybér) & Obrébka niestabilna (Pierwszy wybor)
O: Obrébka stabilna (Drugi wybér) (5: Obrébka ogélna (Drugi wybér) @3: Obrobka niestabilna (Drugi wybér)

® /[*| = Nowe pozycje w asortymencie
48 @ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

PLYTKI TYPU CP, 80° Z OTWOREM lq
. Stale coC LEHC€OOCGIOG &5
M Stale nierdzewne
Zeliwa (X X G % QO |O $OG
Metale niezelazne G
Stopy zaroodporne stopy tytanu COCRC & ( X 3 G
Pokrywany Cermetalpokrywany | Cermetal | ~ Weglik
Numer zaméwieniow RE LLWLWLOLWLL0wone (BLWLWLBWLYEEL (R 10 | o Ksztatt
2 EZ D ZEEZ=ZZZZZIDODZZZZZZIEZI>>>O=AL>>ZZ=ZxxDODIT
CPMH080204-LM 0.4 o0 o000 [ J
CPMH080208-LM 0.8 o0 000 [ ]
CPMH090304-LM 0.4 o0 o000 [
CPMH090308-LM 0.8 o0 o000 [ ]
Obrdbka lekka
CPMH080202-LP 0.2 @ LP
CPMH080204-LP 0.4 0 X —
CPMHO080208-LP 0.8 [ X N J Q I
CPMH090302-LP 0.2 o x | J
CPMH090304-LP 0.4 ® x *
CPMH090308-LP 0.8 @ * *x Obrébka lekka
CPMHO080204-LS 0.4 [ ] LS
CPMHO080208-LS 0.8 [ ]
CPMH090304-LS 0.4 [ ”
CPMH090308-LS 0.8 [
Obrébka lekka
CPMHO080204-MK 0.4 (X XN J MK
CPMH080208-MK 0.8 (X X J
CPMH090304-MK 0.4 (X XN J
CPMH090308-MK 0.8 [ X X}
Obrébka lekka
CPMH080204-MM 0.4 ([ X J [ ] MM
CPMH080208-MM 0.8 ([ X J [ ] ,
CPMH090304-MM 0.4 ([ X J [} _L;O
CPMH090308-MM 0.8 o0 [ ] —
Obrébka sSrednia
CPMH080204-MP 0.4 [ X X J
CPMH080208-MP 0.8 [ X X J
CPMH090304-MP 0.4 [ X X J
CPMH090308-MP 0.8 000
Obrébka sSrednia
CPMH080204-MS 0.4 [ ] MS
CPMH080208-MS 0.8 [ ] £
CPMH090304-MS 0.4 [ {Q
CPMH090308-MS 0.8 ° —
Obrébka sSrednia
CPMH080204-MV 0.4 [ 2 o J 0000 ® (x0 00 x MV
CPMH080208-MV 0.8 ox 0 0000 X ® |[Xx*x kikk P
CPMH090304-MV 0.4 ox 0 0000 X ® (0 00 x }/Hg
CPMH090308-MV 0.8 ox 0 0000 X ® | kkx XxOx% =
Obrdbka érednia
2/3
Zostanie zastapiona przez nowe wyroby.
@: Obrobka stabilna (Pierwszy wybor) €: Obrébka ogélna (Pierwszy wybér) ¥ Obrobka niestabilna (Pierwszy wybér)
O: Obrébka stabilna (Drugi wybér) (5: Obrébka ogélna (Drugi wybér) @3: Obrobka niestabilna (Drugi wybér)

® /[*| = Nowe pozycje w asortymencie
@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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PLYTKI TYPU CP, 80° Z OTWOREM

Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

e )

Zostanie zastapiona przez nowe wyroby.

@: Obrobka stabilna (Pierwszy wybor)
O: Obrébka stabilna (Drugi wybér)

€. Obrébka ogolna (Pierwszy wybér)
(5: Obrébka ogélna (Drugi wybér)

® /[*| = Nowe pozycje w asortymencie

@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.

¥ Obrobka niestabilna (Pierwszy wybér)
@3: Obrobka niestabilna (Drugi wybér)

. Stale coC TEHCOOCGIOG &5
M Stale nierdzewne
Zeliwa (X X G % QO |O BOG
Metale niezelazne G
Stopy zaroodporne stopy tytanu [ X X ¥ ICHE: (X €
Pokrywany Cermetalpokrywany | Cermetal | ~ Weglik

Numer zaméwieniow RE LLWLWLOLWLL0wone (BLWLWLBWLYEEL (R 10 | o Ksztatt

2 EZ D ZEEZ=ZZZZZIDODZZZZZZIEZI>>>O=AL>>ZZ=ZxxDODIT
CPMH080204L-F 0.4 [ ) * *
CPMH080204R-F 0.4 [ ] * *
CPMH090304L-F 0.4 [ * * *
CPMH090304R-F 0.4 [ * *

Obrobka wykanczajaca
CPMH080202-SV 0.2 ([ ] [ ] ® |x * (@ *
CPMH080204-SV 0.4 ([ ] ([ ] o o o0 x
CPMH090302-SV 0.2 [ ] [ ] ® |x * % *
CPMH090304-SV 0.4 ([ ] [ ] ® |x o0 x
CPMH090308-SV 0.8 [ ] [ ] ® |x * (@ % Obrdbka lekka
CPMH080204 0.4 *x @ Standardowa
CPMH080208 0.8 * @ f f
CPMH090304 0.4 *x @
CPMH090308 0.8 * @ %
Obrdbka érednia
CPMX080204 0.4 * Standardowa
CPMX080208 0.8 * ———
CPMX090304 0.4 * * * '.tﬁ )
CPMX090308 0.8 * * *
Obrdbka érednia

3/3



Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

PLYTKI TYPU DC

55° Z OTWOREM

Bl see coczs zoalecoclog e
M Stale nierdzewne
Zeliwa (X X G % OO |O HOGC
Metale niezelazne G
Stopy zaroodporne stopy tytanu COCRC = (X G
Pokrywany Cermetalpokrywany | Cermetal |~ Weglik
umer zamowieniowy RE s:‘:2§8388:§2§gszﬁggsgggggsuz,ﬁggggg'su"m szta
bRk RN R N S LR R = =
S S SED=E=E=Z=Z=ZZZDODEEZZEIZEZ=Z=Z>>>DO=4a4>>Z2ZZExDxT T
DCET070200L-SN 0.0% * * * R/L-SN
DCETO070200R-SN 0.0" ° * *
DCET070201L-SN 0.1 ° * *
DCET070201R-SN 0.1 ° * *
DCET070202L-SN 0.2 ° * *
DCET070202R-SN 0.2 ° * *
DCETO070204L-SN 0.4 ) * *
DCETO070204R-SN 0.4 * * *
DCETO0702V3L-SN 0.03" ° ° o ox * * .
DCETO0702V3R-SN 0.03** ) ) e oo * * g
DCET11T300L-SN 0.0 * * *
DCET11T300R-SN 0.0" * * *
DCET11T301L-SN 0.1 ° * *
DCET11T301R-SN 0.1 ° * *
DCET11T302L-SN 0.2 ° * *
DCET11T302R-SN 0.2 ° * *
DCET11T304L-SN 0.4 ° * *
DCET11T304R-SN 0.4 ° * *
DCET11T3V3L-SN 0.03** ) ) ® Ox *x |® *
DCET11T3V3R-SN 0.03** ° ) e oo *x |® * Obrébka $rednia
[EM DCET070201ML-SN 0.1 ° ° e o MR/L-SN
[EW DCET070201MR-SN 0.1 ° ° e o
[EM DCET070202ML-SN 0.2 ) ° e o
NET DCET070202MR-SN 0.2 ) ) )
[EM DCET070204MR-SN 0.4 ) ) (] /
[EM DCET11T301ML-SN 0.1 ° ) e o °
[EM DCET11T301MR-SN 0.1 ° ° e o °
[EM DCET11T302ML-SN 0.2 ) ° e o °
NET DCET11T302MR-SN 0.2 ) ) ) )
[EM DCET11T304ML-SN 0.4 ) ) ) )
[EM DCET11T304MR-SN 0.4 ° ° e o ° Obrébka érednia
1/8
Zostanie zastapiona przez nowe wyroby.
Oznacza maksymalna warto$¢ promienia naroza R
@: Obrobka stabilna (Pierwszy wybor) €. Obrébka ogolna (Pierwszy wybér) ¥ Obrobka niestabilna (Pierwszy wybér)
O: Obrébka stabilna (Drugi wybér) (5: Obrébka ogélna (Drugi wybér) @3: Obrobka niestabilna (Drugi wybér)

® /[*| = Nowe pozycje w asortymencie
@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

PLYTKI TYPU DC, 55° Z OTWOREM

Ko 4

. Stale cCOCE: BEH€00COC &
M Stale nierdzewne
Zeliwa ces G B OO |O $OGC
Metale niezelazne G
Stopy zaroodporne stopy tytanu COCRC & ( X 3 G
Pokrywany Cermetalpokrywany | Cermetal | ~ Weglik
Numer zamowieniow RE WWLWLLSWLWLILDILNo (WD - L (1 00 o Ksztatt
T I I ED|EEZEZZZZZIDDZEZZZZZZI>>>O=ZA>>ZZZExDITT

DCET070201L-SR 0.1 * * * R/L-SR
DCET070201R-SR 0.1 * * *
DCET070202L-SR 0.2 * * *
DCET070202R-SR 0.2 * * *
DCET070204L-SR 0.4 * * *
DCET070204R-SR 0.4 * * *
DCET0702V3L-SR 0.03 * * * S
DCET0702V3R-SR 0.03 * * * =
DCET11T301L-SR 0.1 * * *
DCET11T301R-SR 0.1 * * *
DCET11T302L-SR 0.2 * * *
DCET11T302R-SR 0.2 ° * *
DCET11T304L-SR 0.4 ° * *
DCET11T304R-SR 0.4 ) * *
DCET11T3V3L-SR 0.03 * * *
DCET11T3V3R-SR 0.03 [ ] * * Obrdbka srednia

OEM DCET070201ML-SR 0.1 ) ) MR/L-SR

0EM DCET070201MR-SR 0.1 ) )

[EM DCET070202ML-SR 0.2 ) °

OEM DCET070202MR-SR 0.2 ° )

=T DCET070204ML-SR 0.4 ° °

OEM DCET070204MR-SR 0.4 ) ) E.;

DEM DCET11T301ML-SR 0.1 ) )

[EM DCET11T301MR-SR 0.1 ) )

EM DCET11T302ML-SR 0.2 ° )

=T DCET11T302MR-SR 0.2 ° °

OEM DCET11T304ML-SR 0.4 ) )

0EM DCET11T304MR-SR 0.4 ° ° Obrébka $rednia

NEM DCET0702V3L-SRF 0.03 ) R/L-SRF

EM DCET0702V3R-SRF 0.03 )

DCET11T3V3L-SRF 0.03 ) ﬂ

NET DCET11T3V3R-SRF 0.03 °

Obrdbka wykanczajaca

DCET070201ML-SRF 0.1 ) ) e o ) MR/L-SRF
DCET070201MR-SRF 0.1 ° ) ) °
DCET070202ML-SRF 0.2 ° ° o o °
DCET070202MR-SRF 0.2 ° ° e o °
DCET070204ML-SRF 0.4 ° ° o o °
DCET070204MR-SRF 0.4 ) ) e o ) E
DCET11T301ML-SRF 0.1 ° ) ) °

=M DCET11T301MR-SRF  0.1%° () ° OO °
DCET11T302ML-SRF 0.2 ° ° e o °

MEW DCET11T302MR-SRF 0.2 ) ) e o )
DCET11T304ML-SRF 0.4 ) ) e o )

DET DCET11T304MR-SRF 0.4 ° ° (O ° Obrébka wykanczajaca

Zostanie zastapiona przez nowe wyroby.

Oznacza maksymalna warto$¢ promienia naroza R

€. Obrébka ogolna (Pierwszy wybér)
(5: Obrébka ogélna (Drugi wybér)

@: Obrobka stabilna (Pierwszy wybor)
O: Obrébka stabilna (Drugi wybér)

® /[*| = Nowe pozycje w asortymencie
@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.

¥ Obrobka niestabilna (Pierwszy wybér)
@3: Obrobka niestabilna (Drugi wybér)

2/8



Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

PLYTKI TYPU DC, 55° Z OTWOREM .0
. Stale coC LEHC€OOCGIOG &5
M Stale nierdzewne
Zeliwa (X X G % QO |O BOG
Metale niezelazne G
Stopy zaroodporne stopy tytanu COCRC & ( X 3 G
Pokrywany Cermetalpokrywany | Cermetal | ~ Weglik

Numer zaméwieniow! RE LLLLoLbbL0wDNg [WWBLILWLWLYEEL [ o 10 o Ksztatt

2 EZ D ZEEZ=ZZZZZIDODZZZZZZIEZI>>>O=AL>>ZZ=ZxxDODIT

a1 DCET070201ML-SS 0.1 [ [ R/L-SS

M= DCET070201MR-SS 0.1 [ J [ J

I3 DCET070202ML-SS 0.2 [ ] [ J

3 DCET070202MR-SS 0.2 [ ] [

M3 DCET070204ML-SS 0.4 [

M3 DCET070204MR-SS 0.4 [

[ET DCET0702V3L-SS 0.03 ° ° g

[MEM DCET0702V3R-SS 0.03 [ ] [ J e

M3 DCET11T301ML-SS 0.1 [ ] [

M3 DCET11T301MR-SS 0.1 (] [

31 DCET11T302ML-SS 0.2 [ ] [

[MEM DCET11T302MR-SS 0.2 [ J [ J

3™ DCET11T304ML-SS 0.4 [ J [ J

[ DCET11T304MR-SS 0.4 [ [ J

M3 DCET11T3V3L-SS 0.03 [

A1 DCET11T3V3R-SS 0.03 [ Obrébka lekka
DCETO0702V3LW-SN*2  0.03 * R/LW-SN
DCETO0702V3RW-SN*2  0.03 [ J g
DCET11T3V3LW-SN*2  0.03 * 7
DCET11T3V3RW-SN*2  0.03 [ Obrébka $rednia

(z krawedzia wygtadzajaca)
DCGT070202-AZ 0.2 ([ AZ
DCGT070204-AZ 0.4 [ 6 v
DCGT11T302-AZ 0.2 Ll J
DCGT11T304-AZ 0.4 * @ Obrdbka $rednia
DCGT11T308-AZ 0.8 * @ Obrdbka wykanczajaca
DCGT070201M-FS 0.1% o000 o FS
DCGT070202M-FS 0.2 o006 O
DCGT070204M-FS 0.4" o000 o
DCGT11T301M-FS 01" o000 o
DCGT11T302M-FS 0.2" 00 o
DCGT11T304M-FS 0.4 o000 o Obrobka wykanczajaca
DCGT070201M-FSF 0.1 [ J FSF
DCGT070202M-FSF 0.2 [ J .
DCGT11T301M-FSF 0.1 [ ] a
DCGT11T302M-FSF 0.2 [
Obrébka wykanczajaca
DCGT070201M-FSF-P 0.1 [ J [ J [ J FSF-P
DCGT070202M-FSF-P 0.2 [ [ J [ J
DCGT0702V5M-FSF-P  0.05 [ ] [ ] p
DCGT11T301M-FSF-P 0.1 ([ ] [ [ i“i
DCGT11T302M-FSF-P 0.2 [ J [ J [ ]
DCGT11T304M-FSF-P 0.4 [ J [ J
DCGT11T3V5M-FSF-P  0.05 [ ] [ Obrébka wykanczajaca
3/8
Zostanie zastapiona przez nowe wyroby.
Oznacza maksymalna warto$¢ promienia naroza R
Specjalna érednica okregu wpisanego.
@: Obrobka stabilna (Pierwszy wybor) €: Obrébka ogélna (Pierwszy wybér) ¥ Obrobka niestabilna (Pierwszy wybér)
O: Obrébka stabilna (Drugi wybér) (5: Obrébka ogélna (Drugi wybér) @3: Obrobka niestabilna (Drugi wybér)

® /[*| = Nowe pozycje w asortymencie
@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.

53
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PLYTKI TYPU DC, 55° Z OTWOREM

Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

Ko 4

. Stale coC B BEH€00COC &
M Stale nierdzewne
Zeliwa ces G B OO |O $OGC
Metale niezelazne G
Stopy zaroodporne stopy tytanu [ X X ¥ ICHE: (X G
Pokrywany Cermetalpokrywany | Cermetal | ~ Weglik

Numer zaméwieniow RE LLWLWLOLWLL0wone (BLWLWLBWLYEEL (R 10 | o Ksztatt

T I I ED|EEZEZZZZZIDDZEZZZZZZI>>>O=ZA>>ZZZExDITT
DCGT070201M-FS-P 0.1™ ° ° ° ° FS-P
DCGT070202M-FS-P 0.2 ° ° ° °
DCGT070204M-FS-P 0.4 ° ° ° °
DCGT11T301M-FS-P  0.1™ ° ) [} °
DCGT11T302M-FS-P 02" ° ) ° °
DCGT11T304M-FS-P 0.4 ° ) ° ° Obrébka wykariczajaca
DCGT070201M-LS 0.1 o000 o LS
DCGT070202M-LS 0.2 o0 o
DCGT070204M-LS 0.4 eeo0 o @
DCGT11T301M-LS 0.1 o000 o
DCGT11T302M-LS 0.2 o000 o
DCGT11T304M-LS 0.4 e00 o Obrébka lekka
DCGT070201M-LS-P  0.1"° @ ° ° ° LS-P
DCGT070202M-LS-P 0.2 @ ° ) °
DCGT070204M-LS-P 04" @ ° ° ° -
DCGTO702V5M-LS-P_ 0.05™ ° g
DCGT11T301M-LS-P 017 @ ° ° °
DCGT11T302M-LS-P 0.2 @ ° ° °
DCGT11T304M-LS-P 04" @ ) ) ) Obrébka lekka
DCGT070202L-F 0.2 ° * ° * R/L-F
DCGT070202R-F 0.2 ° ° *
DCGT070204L-F 0.4 ° * ° *
DCGT070204R-F 0.4 ° ° *
DCGT11T302L-F 0.2 ° * ° *
DCGT11T302R-F 0.2 ° ° *
DCGT11T304L-F 0.4 ° * ° *
DCGT11T304R-F 0.4 [ ) [ ) * Obrobka wykanczajaca
DCGT070201R-SN 0.1 ° R/L-SN
DCGT070202L-SN 0.2 °
DCGT070202R-SN 0.2 °
DCGT0702V3R-SN 0.03 °
DCGT11T301L-SN 0.1 ) 5
DCGT11T301R-SN 0.1 °
DCGT11T302L-SN 0.2 °
DCGT11T302R-SN 0.2 °
DCGT11T304L-SN 0.4 °
DCGT11T304R-SN 0.4 °
DCGT11T3V3L-SN 0.03 *
DCGT11T3V3R-SN 0.03 * Obrébka $rednia

Zostanie zastapiona przez nowe wyroby.
Oznacza maksymalna warto$¢ promienia naroza R

€. Obrébka ogolna (Pierwszy wybér)
(5: Obrébka ogélna (Drugi wybér)

@: Obrobka stabilna (Pierwszy wybor)
O: Obrébka stabilna (Drugi wybér)
® /[*| = Nowe pozycje w asortymencie

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.

¥ Obrobka niestabilna (Pierwszy wybér)
@3: Obrobka niestabilna (Drugi wybér)

4/8



Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

PLYTKI TYPU DC, 55° Z OTWOREM .0
. Stale coC B B5H€00COC &
M Stale nierdzewne

Zeliwa ces G B OO |O $OGC
Metale niezelazne G

Stopy zaroodporne stopy tytanu COCRC & ( X 3 G

Pokrywany Cermetalpokrywany | Cermetal | ~ Weglik
Numer zaméwieniow RE LLWLWLOLWLL0wone (BLWLWLBWLYEEL (R 10 | o Ksztatt
T I I ED|EEZEZZZZZIDDZEZZZZZZI>>>O=ZA>>ZZZExDITT

DCGT070201ML-SN 01 @ * * MR/L-SN
DCGT070201MR-SN 0.1 @ ° °
DCGT070202ML-SN 02 @ * *
DCGT070202MR-SN 0.2 @ ° °

DCGT070204MR-SN  0.4™ ° ) 5
DCGT11T30IML-SN 01" @ * *

DCGT11T30IMR-SN 01" @ ° °

DCGT11T302ML-SN 0.2 @ * *

DCGT11T302MR-SN 0.2 @ ° °

DCGT11T304ML-SN 04" @ * *

DCGT11T304MR-SN 0.4 @ ° ) Obrébka érednia
DCGT070201L-SS 0.1 ° R/L-SS
DCGT070201R-SS 0.1 *

DCGT070202L-SS 0.2 *

DCGT070202R-SS 0.2 *

DCGT0702V3L-SS 0.03 * ~
DCGT0702V3R-SS 0.03 *

DCGT11T301R-SS 0.1 °

DCGT11T302R-SS 0.2 °

DCGT11T3V3R-SS 0.03 ) Obrébka lekka
DCGT070201ML-SS 01" @ R/L-SS
DCGT070201MR-SS 01" @

DCGT070202ML-SS 02 @

DCGT070202MR-SS 027 @

DCGT11T301ML-SS 017 @ ~
DCGT11T301MR-SS 01" @

DCGT11T302ML-SS 02" @

DCGT11T302MR-SS 02 @

DCGT11T304ML-SS 047 @

DCGT11T304MR-SS 047 @ Obrébka lekka
DCGT11T301MR-SRF 0.1 ° ° R-SRF
DCGT11T302MR-SRF 0.2 ) )

DCGT11T304MR-SRF  0.4™ ° ° g

Obrobka wykanczajaca

DCGT070201M-SMG ~ 0.17° @ SMG
DCGT070202M-SMG 0.2 @ °

DCGT070204M-SMG 0.4 @ ° /ﬁ-"
DCGT11T301M-SMG 0.1 @ —
DCGT11T302M-SMG 0.2 @ °

DCGT11T304M-SMG 04" @ ° Obrébka érednia

5/8

Zostanie zastapiona przez nowe wyroby.

Oznacza maksymalna warto$¢ promienia naroza R

@: Obrobka stabilna (Pierwszy wybor) €. Obrébka ogolna (Pierwszy wybér) ¥ Obrobka niestabilna (Pierwszy wybér)

O: Obrébka stabilna (Drugi wybér) (5: Obrébka ogélna (Drugi wybér) @3: Obrobka niestabilna (Drugi wybér)

® /[*| = Nowe pozycje w asortymencie
@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.

55



Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

PLYTKI TYPU DC, 55° Z OTWOREM .0
. Stale coC TEHCOOCGIOG &5
M Stale nierdzewne

Zeliwa (X X G % QO |O $OG

Metale niezelazne G

Stopy zaroodporne stopy tytanu COCBC b o¢c G

Pokrywany Cermetalpokrywany | Cermetal | ~ Weglik
Numer zaméwieniow RE LLWLWLOLWLL0wone (BLWLWLBWLYEEL (R 10 | o Ksztatt
2 EZ D ZEEZ=ZZZZZIDODZZZZZZIEZI>>>O=AL>>ZZ=ZxxDODIT

DCGWQ70200 0.0 * Plytka ptaska (bez tamacza)
DCGW070201 0.1 *

DCGW070202 0.2 *

DCGWO0702V5 0.05 *

DCGW11T300 0.0 * -
DCGW11T301 0.1 *

DCGW11T302 0.2 *

DCGW11T304 0.4 [ ] *

DCGW11T3V5 0.05 [

DCMT070202-FM 0.2 * ( X ] FM
DCMT070204-FM 0.4 * * ([ X J :
DCMT11T302-FM 0.2 * o0 @l
DCMT11T304-FM 0.4 * k ok [ X ]

DCMT11T308-FM 0.8 * Kk k ([ X J Obrébka wykanczajaca
DCMT070202-FP 0.2 o0 x [ ] [ FP
DCMT070204-FP 0.4 o0 x [ ] [

DCMT11T302-FP 02 @@k ° ° /N
DCMT11T304-FP 0.4 o0 x ([ ] [ !
DCMT11T308-FP 0.8 o0 x [ ] [ ) Obrobka wykanczajaca
DCMT070202-FS 0.2 [ ] FS
DCMT070204-FS 0.4 [ J
DCMT11T302-FS 0.2 [ ] E
DCMT11T304-FS 0.4 [ ]

DCMT11T308-FS 0.8 [ ] Obrobka wykanczajaca
DCMT070202-FV 0.2 o0 x 0 o 00 [ ] [ X ] Fv
DCMT070204-FV 0.4 o0 %O o oo [ ] [ X J p --
DCMT070208-FV 0.8 @ % x [ * * d‘.—/
DCMT11T302-FV 0.2 ox 0 [ ® *

DCMT11T304-FV 0.4 o0 x 0 o oo [ ] [ X J

DCMT11T308-FV 0.8 o0 x O o 0o [ ] ® x Obrébka wykanczajaca
DCMT070202-LM 0.2 [ X ] * [ ] LM
DCMT070204-LM 0.4 000000 ([ X J

DCMT070208-LM 0.8 000000 ® * “/_A//
DCMT117302-LM 0.2 ([ X J * [

DCMT11T304-LM 0.4 o0 x00 [ X J

DCMT11T308-LM 0.8 000000 ([ X J Obrébka lekka
DCMT070202-LP 0.2 o0 x LP
DCMT070204-LP 0.4 o0 x * [ ] .
DCMT070208-LP 0.8 o0 x * * _Q//
DCMT11T302-LP 0.2 o0 x )
DCMT11T304-LP 0.4 o0 x [ ] [

DCMT11T308-LP 0.8 0 x [ ] * Obrébka lekka

6/8

Zostanie zastapiona przez nowe wyroby.

@: Obrobka stabilna (Pierwszy wybor) €. Obrébka ogolna (Pierwszy wybér) ¥ Obrobka niestabilna (Pierwszy wybér)

O: Obrébka stabilna (Drugi wybér) (5: Obrébka ogélna (Drugi wybér) @3: Obrobka niestabilna (Drugi wybér)

® /[*| = Nowe pozycje w asortymencie
56 @ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

PLYTKI TYPU DC, 55° Z OTWOREM .0
. Stale coC LEHC€OOCGIOG &5
M Stale nierdzewne

Zeliwa (X X G % QO |O BOG

Metale niezelazne G

Stopy zaroodporne stopy tytanu COCRC & ( X 3 G

Pokrywany Cermetalpokrywany | Cermetal | ~ Weglik
Numer zaméwieniow RE LLWLWLOLWLL0wone (BLWLWLBWLYEEL (R 10 | o Ksztatt
2 EZ D ZEEZ=ZZZZZIDODZZZZZZIEZI>>>O=AL>>ZZ=ZxxDODIT

DCMT070202-LS 0.2 000 [ LS
DCMT070204-LS 0.4 (X X ] [

DCMT070208-LS 0.8 [

DCMT11T302-LS 0.2 [ X X ] [

DCMT11T304-LS 0.4 [ X X J [

DCMT11T308-LS 0.8 o000 [ Obrébka lekka
DCMT070202-MK 0.2 000 MK
DCMT070204-MK 0.4 * @ %

DCMT070208-MK 0.8 * @ % 0
DCMT11T302-MK 0.2 000

DCMT11T304-MK 0.4 000

DCMT11T308-MK 0.8 000 Obrébka s$rednia
DCMT070202-MM 0.2 [ X J ([ X J [ ] MM
DCMT070204-MM 0.4 000000 [ X J

DCMT070208-MM 0.8 OO x 00 % [ X J /‘/
DCMT11T302-MM 0.2 o0 [ (]

DCMT11T304-MM 0.4 000000 [ X ]

DCMT11T308-MM 0.8 000000 o0 Obrébka $rednia
DCMT070202-MP 0.2 o0 x MP
DCMT070204-MP 0.4 o0 x [ ] *

DCMT070208-MP 08 XY * * iﬁ;‘
DCMT11T7302-MP 0.2 o0 x

DCMT11T304-MP 0.4 o0 x [ ] [

DCMT117308-MP 0.8 o0 x [ ] *

DCMT11T312-MP 1.2 [ X ] Obrébka $rednia
DCMT070202-MS 0.2 [ ] MS
DCMT070204-MS 0.4 o000 [

DCMT070208-MS 0.8 o000 [

DCMT11T302-MS 0.2 [

DCMT11T304-MS 0.4 [ N X J [

DCMT11T308-MS 0.8 [ X X ] [

DCMT11T312-MS 1.2 (X X J [ J Obrébka s$rednia
DCMT070202-MV 0.2 o0 %O (X X X J o 00 00 x MV
DCMT070204-MV 0.4 o0 x 0 o000 © ® 00 X 0x

DCMT070208-MV 0.8 o0 %0 o0 o o ® 00 x|k % M
DCMT117302-MV 0.2 (X0 o oo o 00 o0o —
DCMT11T304-MV 0.4 o0 %O 0000 © o 00 o000

DCMT11T308-MV 0.8 @k x O 0000 O o 00 o000 Obrébka s$rednia
DCMT070202-SV 0.2 ([ ] ([ ] [ * @@ SV
DCMT070204-SV 0.4 [ ] ([ ] [ (L X J

DCMT070208-SV 0.8 [ ] [ ] [ ) *|@ * ﬂ
DCMT11T302-SV 0.2 [ ] [ ] [ ] (L X ) =
DCMT11T304-SV 0.4 [ [ ] [ (JL X ]

DCMT11T308-SV 0.8 [ ] [ ] [ o0 x Obrdbka lekka

7/8

Zostanie zastapiona przez nowe wyroby.

@ Obrébka stabilna (Pierwszy wybér) €: Obrébka ogélna (Pierwszy wybér) & Obrébka niestabilna (Pierwszy wybor)

O: Obrébka stabilna (Drugi wybér) (5: Obrébka ogélna (Drugi wybér) @3: Obrobka niestabilna (Drugi wybér)

® /[*| = Nowe pozycje w asortymencie
@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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PLYTKI TYPU DC, 55° Z OTWOREM

Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

Zostanie zastapiona przez nowe wyroby.

@: Obrobka stabilna (Pierwszy wybor)

O: Obrobka stabilna (Drugi wybér)

® /[*| = Nowe pozycje w asortymencie

@ : Standard magazynowy.

€. Obrébka ogolna (Pierwszy wybér)
(5: Obrébka ogélna (Drugi wybér)

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.

¥ Obrobka niestabilna (Pierwszy wybér)

@3: Obrobka niestabilna (Drugi wybér)

. Stale coC TEHCOOCGIOG &5
M Stale nierdzewne
Zeliwa (X X G % QO |O $OG
Metale niezelazne G
Stopy zaroodporne stopy tytanu COCRC & ( X 3 G
Pokrywany Cermetalpokrywany | Cermetal | ~ Weglik

Numer zaméwieniow RE LLWLWLOLWLL0wone (BLWLWLBWLYEEL (R 10 | o Ksztatt

2 EZ D ZEEZ=ZZZZZIDODZZZZZZIEZI>>>O=AL>>ZZ=ZxxDODIT
DCMT070202 0.2 ([ ] ([ ] ( X J [ X J [ Standardowa
DCMT070204 0.4 ([ ] ([ ] o 00 [ X J [ ]
DCMT070208 0.8 ([ ] ® x [ X J ’g
DCMT11T302 0.2 ([ ] ([ ] o0 [ X J [ ] J
DCMT11T304 0.4 [ ] [ ] o oo [ X J o x
DCMT11T308 0.8 [ ] [ ] ® (0% [ X J [ ] Obrébka sSrednia
DCMWQ70204 0.4 @ % % @ Plytka ptaska (bez tamacza)
DCMW11T304 0.4 o0 x * *x @
DCMW11T308 0.8 (XX J [ ’
DCMX070202-SW 0.2 [ X X J [ ] SW
DCMX070204-SW 0.4 [ X X J [ ]
DCMX070208-SW 0.8 (XX J [
DCMX11T302-SW 0.2 (XX ] [
DCMX11T304-SW 0.4 (XX ] [ ] Obrébka lekka
DCMX11T308-SW 0.8 000 ([ ] (z krawedzia wygtadzajaca)

8/8



Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

PLYTKI TYPU TC

a

60° Z OTWOREM

Bl see coc:s

Zostanie zastapiona przez nowe wyroby.
Oznacza maksymalna warto$¢ promienia naroza R

€. Obrébka ogolna (Pierwszy wybér)
(5: Obrébka ogélna (Drugi wybér)

@: Obrobka stabilna (Pierwszy wybor)
O: Obrébka stabilna (Drugi wybér)

® /[*| = Nowe pozycje w asortymencie

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.

¥ Obrobka niestabilna (Pierwszy wybér)
@3: Obrobka niestabilna (Drugi wybér)

8L HC€O00OCIOC B
M Stale nierdzewne
Zeliwa cec G % 00O |O & O G
Metale niezelazne G
Stopy zaroodporne stopy tytanu cOCRC (X G
Pokrywany Cermetalpokrywany | Cermetal |~ Weglik
Numer zaméwieniowy RE 22"’“’3“’2"’"’2"’""@ e T ] I o Ksztatt
2D E=E=Z=ZZZZIDODDZEZZIZEZZEZ>>>OZIALA>>ZZ=ExODIT

I3 TCET080201ML-SS 0.1 [ J R/L-SS

=M TCET080201MR-SS 0.1 [ J

[ TCET080202ML-SS 0.2 [ J

3 TCET080202MR-SS 0.2 [

[MEM TCET110201ML-SS 0.1 [ J

3™ TCET110201MR-SS 0.1 [ J

=M TCET110202ML-SS 0.2 [ J

M3 TCET110202MR-SS 0.2 [ J

[MEY TCET110204ML-SS 0.4 [ J

[MEM TCET110204MR-SS 0.4 [ J Obrdbka lekka
TCGT110202-AZ 0.2 [ AZ
TCGT110204-AZ 0.4 [ ] A
TCGT110208-AZ 0.8 [ ] _/fn\\
TCGT16T302-AZ 0.2 [ J —
TCGT16T304-AZ 0.4 ® Obrdbka $rednia
TCGT16T308-AZ 0.8 @ Obrobka wykanczajaca
TCGT060101ML-F 017 @ MR/L-F
TCGT060102ML-F 027 @
TCGT060104ML-F 047 @ -
TCGT060101MR-F 017 @ Hﬁ
TCGT060102MR-F 02" @
TCGT060104MR-F 047 @ Obrébka wykariczajaca
TCGT060101L-F 0.1 [ [ R/L-F
TCGT060102L-F 0.2 [ J [ J *
TCGT060102R-F 0.2 * * * -
TCGT060104L-F 0.4 [} [ J * H_‘H_O \
TCGT060104R-F 0.4 [ J *
TCGT0601V3L-F 0.03 * Obrébka wykanczajaca
TCGW080201 0.1 * Plytka ptaska (bez tamacza)
TCGW080202 0.2 *
TCGW110201 0.1 * -
TCGW110202 0.2 * —
TCGW110204 0.4 *
TCMT090202-FM 0.2 * FM
TCMT090204-FM 0.4 * Kk %k [ ] __
TCMT110202-FM 0.2 [ J é
TCMT110204-FM 0.4 [ J
TCMT16T304-FM 0.4 [ Obrébka wykanczajaca

1/3
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60

PLYTKI TYPU TC, 60° Z OTWOREM

Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

A

. Stale coC TEHCOOCGIOG &5
M Stale nierdzewne
Zeliwa ces G 00 [0 880G Light Cutting
Metale niezelazne G
Stopy zaroodporne stopy tytanu COCBC b o¢c G
Pokrywany Cermetalpokrywany | Cermetal | ~ Weglik
Numer zaméwieniow RE LLLLoLbbL0wDNg [WWBLILWLWLYEEL [ 10 |0 o Ksztatt
2 EZ D ZEEZ=ZZZZZIDODZZZZZZIEZI>>>O=AL>>ZZ=ZxxDODIT
TCMT090202-FP 0.2 @ % % * * FP
TCMT090204-FP 0.4 o0 x [ ] [
TCMT110202-FP 0.2 ® % % [ ] * f.}
TCMT110204-FP 0.4 o0 x [ ] * ¢ ’
TCMT16T304-FP 0.4 o0 x [ ] [ J Obrébka wykanczajaca
TCMT110204-FV 0.4 ox 0 o o000 FV
TCMT16T304-FV 0.4 ox 0 [ ] [ X J N
)
o
Obrobka wykanczajaca
TCMT110202-LK 0.2 000 LK
TCMT110204-LK 0.4 (X X J
TCMT110208-LK 0.8 (X XN J
Obrébka lekka
TCMT090204-LM 0.4 Ox O [ LM
TCMT090208-LM 0.8 * X *
TCMT110204-LM 0.4 o0 0o [
TCMT110208-LM 0.8 o0 oo [
TCMT16T304-LM 0.4 Ox 00 % [ J
TCMT16T308-LM 0.8 ®Ox 00 [ Obrébka lekka
TCMT090204-LP 0.4 o0 x ([ ] * LP
TCMT090208-LP 0.8 ® % % * .
TCMT110202-LP 0.2 [ X X J f.\
TCMT110204-LP 0.4 o0 x * [ '_"""'_\
TCMT110208-LP 0.8 o0 x * *
TCMT16T304-LP 0.4 o0 x [ ] *
TCMT16T308-LP 0.8 o0 x * * Obrébka lekka
TCMT090202-LS 0.2 [ X X ] [
TCMT110202-LS 0.2 [ X X ] [ J
Obrébka lekka
TCMT110204-MK 0.4 * @ % MK
TCMT110208-MK 0.8 * @ %
TCMT16T304-MK 0.4 o0 x A
TCMT16T308-MK 0.8 000
TCMT16T312-MK 1.2 [ X X J Obrébka $rednia
TCMT090204-MM 0.4 Ok Ox%x [ MM
TCMT090208-MM 0.8 * * * *
TCMT110204-MM 0.4 o0 oo [ J
TCMT110208-MM 0.8 [ B 8 & B4 [ ) A
TCMT16T304-MM 0.4 00000 [ ] .
TCMT16T308-MM 0.8 00000 [
TCMT16T312-MM 1.2 o0 oo [ Obrébka érednia

Zostanie zastapiona przez nowe wyroby.

@: Obrobka stabilna (Pierwszy wybor)

O: Obrobka stabilna (Drugi wybér)

€. Obrébka ogolna (Pierwszy wybér)
(5: Obrébka ogélna (Drugi wybér)

® /[*| = Nowe pozycje w asortymencie
@ : Standard magazynowy.

* : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.

¥ Obrobka niestabilna (Pierwszy wybér)
@3: Obrobka niestabilna (Drugi wybér)

2/3



Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

PLYTKI TYPU TC, 60° Z OTWOREM AA
. Stale coC LEHC€OOCGIOG &5
M Stale nierdzewne
Zeliwa (X X G % QO |O $OG
Metale niezelazne G
Stopy zaroodporne stopy tytanu COCRC & ( X 3 G
Pokrywany Cermetalpokrywany | Cermetal | ~ Weglik
Numer zaméwieniow RE LLWLWLOLWLL0wone (BLWLWLBWLYEEL (R 10 | o Ksztatt
2 EZ D ZEEZ=ZZZZZIDODZZZZZZIEZI>>>O=AL>>ZZ=ZxxDODIT
TCMT090204-MP 0.4 ® * *x * * MP
TCMT090208-MP 0.8 @ * *x * *
TCMT110202-MP 0.2 o0 x
TCMT110204-MP 0.4 @ % % [ ] * i’.:
TCMT110208-MP 0.8 ® % *x * * '
TCMT16T304-MP 0.4 o0 x * *
TCMT16T308-MP 0.8 o0 x [ ] [
TCMT16T312-MP 1.2 o0 x * * Obrébka $rednia
TCMT090204-MS 0.4 (X X J [ ] MS
TCMT090208-MS 0.8 [ X X J [
TCMT110204-MS 0.4 [ X X J
TCMT110208-MS 0.8 [ X X J
TCMT16T304-MS 0.4 [ X X ] [
TCMT16T308-MS 0.8 [ X X J [ J
TCMT16T312-MS 1.2 [ X X J [ Obrébka érednia
TCMT090204 0.4 * * *x @ [ X J [ Standardowa
TCMT110202 0.2 * [ ] * [k ok [ X ]
TCMT110204 0.4 [ ] ([ ] ® 0% [ X J [ ] :.::
TCMT110208 0.8 *x (@ é -
TCMT16T304 0.4 [ ] [ ] *x (@ % [ X J [ ]
TCMT16T308 0.8 [ ] [ ® |0x [ X J [ ] Obrébka sSrednia
TCMW110204 0.4 o0 @ Plytka ptaska (bez tamacza)
TCMW16T304 0.4 (X X J [ ]
TCMW16T308 0.8 ( X N J [ ] A
TCMW16T312 1.2 o0
TCMX090204-SW 0.4 [ X X J [ ] SW
TCMX110204-SW 0.4 [ X X J @ J
/-~
—
Obrébka lekka
(z krawedzia wygtadzajaca)
3/3
Zostanie zastapiona przez nowe wyroby.
@: Obrobka stabilna (Pierwszy wybor) €. Obrébka ogolna (Pierwszy wybér) ¥ Obrobka niestabilna (Pierwszy wybér)
O: Obrébka stabilna (Drugi wybér) (5: Obrébka ogélna (Drugi wybér) @3: Obrobka niestabilna (Drugi wybér)

® /[*| = Nowe pozycje w asortymencie
@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

PLYTKI TYPU TP d

60° Z OTWOREM

B seae coc:s gaeslecoclog @
M Stale nierdzewne
Zeliwa (X X3 G % 00O |O & O G
Metale niezelazne G
Stopy zaroodporne stopy tytanu COCEC [ X 2 G
Pokrywany Cermetalpokrywany | Cermetal |~ Weglik
Numer zaméwieniowy RE 22"’“’3“’2"’"’2"’""@ e T ] I o Ksztatt
2D E=E=Z=ZZZZIDODDZEZZIZEZZEZ>>>OZIALA>>ZZ=ExODIT
31 TPEH080201ML-SR 0.1 * [ J [ J R/L-SR
3 TPEH080201MR-SR 0.1 * [ [
[MEM TPEH080202ML-SR 0.2 * [ [
M3 TPEH080202MR-SR 0.2 * [ [ ]
[MEM TPEH0802V3L-SR 0.03 * [ [
[MEM TPEH0802V3R-SR 0.03 * [ J [ J
MM TPEH110301ML-SR 0.1 * [ [
M3 TPEH110301MR-SR 0.1 * [ [
[MEM TPEH110302ML-SR 0.2 * [ [ ]
[MEM TPEH110302MR-SR 0.2 * [ [
[MEM TPEH1103V3L-SR 0.03 * [ J [
=M TPEH1103V3R-SR 0.03 * [ J [ J Obrébka $rednia
TPGB080202 0.2 @ Plytka ptaska (bez tamacza)
TPGB080204 0.4 [ ]
TPGB080208 0.8 [ ]
TPGB090202 0.2 [ ]
TPGB090204 0.4 [ ]
TPGB110201 0.1 [ ] -
TPGB110202 0.2 [ ] —
TPGB110204 0.4 [ ]
TPGB1102V5 0.05 [ ]
TPGB160304 0.4 [ ]
TPGB160308 0.8 [
TPGH080202L-FS 0.2 ® xO * * R/L-FS
TPGH080202R-FS 0.2 [ * *
TPGH080204L-FS 0.4 ® xO * *
TPGH080204R-FS 0.4 [ J * * \
TPGH090202L-FS 0.2 ® %O * * 6
TPGH090202R-FS 0.2 ° * * @
TPGH090204L-FS 0.4 ® (0% * *
TPGHO090204R-FS 0.4 [ * *
TPGH110302L-FS 0.2 ® %O * *
TPGH110302R-FS 0.2 [ [ *
TPGH110304L-FS 0.4 o o060 [ *
TPGH110304R-FS 0.4 [ J * * Obrobka wykanczajaca
TPGH090201M-FSF 0.1 [ FSF
TPGH090202M-FSF 0.2 [ J
TPGH090204M-FSF 0.4 [ A
Obrobka wykanczajaca
1/4
Zostanie zastapiona przez nowe wyroby.
@: Obrobka stabilna (Pierwszy wybor) €: Obrébka ogélna (Pierwszy wybér) ¥ Obrobka niestabilna (Pierwszy wybér)
O: Obrébka stabilna (Drugi wybér) (5: Obrébka ogélna (Drugi wybér) @3: Obrobka niestabilna (Drugi wybér)

® /[*| = Nowe pozycje w asortymencie
@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

PLYTKI TYPU TP, 60° Z OTWOREM AA
. Stale coC LEHC€OOCGIOG &5
M Stale nierdzewne
Zeliwa (X X G % QO |O $OG
Metale niezelazne G
Stopy zaroodporne stopy tytanu COCBC b o¢c G
Pokrywany Cermetalpokrywany | Cermetal | ~ Weglik
Numer zamdéwieniow RE LLLLoLbbL0wDNg [WWBLILWLWLYEEL [ 10 |0 o Ksztatt
2 EZ D ZEEZ=ZZZZZIDODZZZZZZIEZI>>>O=AL>>ZZ=ZxxDODIT
TPGH080201M-FSF-P 0.1 [ ] [ ] [ ] FSF-P
TPGH080202M-FSF-P 0.2 [ ] ([ ] A
TPGH090201M-FSF-P 0.1 [ ] [ ] [ ] : 6:
TPGH090202M-FSF-P 0.2 [ ] [ [ ]
TPGH090204M-FSF-P 0.4 [ ] [ J [ ] Obrébka wykanczajaca
TPGX080202 0.2 @ Plytka ptaska (bez tamacza)
TPGX080204 0.4 * [ *x ©@
TPGX080208 0.8 * *
TPGX090202 0.2 [ ]
TPGX090204 0.4 * [ J o o . \
TPGX090208 0.8 * [ J *  *x —
TPGX110302 0.2 ([ ]
TPGX110304 0.4 * [ ox 0
TPGX110308 0.8 * [ *x *x @
TPGX080202L 0.2 [ J ® x R/L
TPGX080202R 0.2 [ )
TPGX080204L 0.4 [ [ ] ([ ]
TPGX080204R 0.4 [ *
TPGX090202L 0.2 [ [ ]
TPGX090202R 0.2 [ J
TPGX090204L 0.4 [ [ J o o
TPGX090204R 0.4 [ ([ ]
TPGX090208L 0.8 [ [ ]
TPGX090208R 0.8 *
TPGX110302L 0.2 [ o o
TPGX110304L 0.4 [ [ ) o o
TPGX110304R 0.4 [ [ *
TPGX110308L 0.8 [ [ ox 0
TPGX110308R 0.8 * * Obrobka wykanczajaca
TPMH090202-FM 0.2 [ ] FM
TPMHO090204-FM 0.4 [ ] 1
TPMH110302-FM 0.2 [ ] B
TPMH110304-FM 0.4 ° —_—
TPMH110308-FM 0.8 [ ] Obrébka wykanczajaca
TPMH090202-FP 0.2 (XX J FP
TPMHO090204-FP 0.4 (X X ] fi
TPMH110302-FP 0.2 (XX ] /_‘.QH
TPMH110304-FP 0.4 [ X X J
TPMH110308-FP 0.8 (XX J Obrébka wykanczajaca
TPMH090202-FS 0.2 [ ] FS
TPMH090204-FS 0.4 [ ] i
TPMH110302-FS 0.2 ° Jb—\
TPMH110304-FS 0.4 [ ——
TPMH110308-FS 0.8 [ ] Obrdbka wykanczajaca
2/4
Zostanie zastapiona przez nowe wyroby.
@: Obrobka stabilna (Pierwszy wybor) €. Obrébka ogolna (Pierwszy wybér) ¥ Obrobka niestabilna (Pierwszy wybér)
O: Obrébka stabilna (Drugi wybér) (5: Obrébka ogélna (Drugi wybér) @3: Obrobka niestabilna (Drugi wybér)

® /[*| = Nowe pozycje w asortymencie
@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

PLYTKI TYPU TP, 60° Z OTWOREM AA
. Stale COC TEHCOOCGIOG &5
M Stale nierdzewne
Zeliwa (X X G % QO |O $OG
Metale niezelazne G
Stopy zaroodporne stopy tytanu COCBC b o¢c G
Pokrywany Cermetapokrywany | Cermetel|  Weglik

Numer zaméwieniow RE LLLLoLbbL0wDNg [WWBLILWLWLYEEL [ 10 |0 o Ksztatt

2 X =ZD0=ZXZ=Z=Z=Z=Z3ZD0D0|ZE=ZZ=Z=Z=Z=Z>5>>>D=Z4AQ>>ZZ=ZxDTT
TPMH080202-FV 0.2 * Xk @ ® |x * * FV
TPMH080204-FV 0.4 *x *x @ ® |x * *
TPMH090202-FV 0.2 * %k * o 00 o ® *x
TPMH090204-FV 0.4 o x O o 00 |x * * ’ »
TPMH110302-FV 0.2 * %k Kk e |0 * * __‘_@;E
TPMH110304-FV 0.4 o0 x O e 060 o * *
TPMH110308-FV 0.8 00 x x ® Ox |%x ® *
TPMH160304-FV 0.4 @ * * *x ® Ox |x * *
TPMH160308-FV 0.8 [ ¢ * (% * * Obrébka wykanczajaca
TPMH110302-LK 0.2 000

LK
TPMH110304-LK 0.4 [ N XN J
TPMH110308-LK 0.8 (XX}

Obrébka lekka

TPMH090202-LM 0.2 [ X ] ([ ] LM
TPMH090204-LM 0.4 ([ X J ( X ] [

TPMH110302-LM 0.2 ([ X J [ ] A
TPMH110304-LM 0.4 ([ X J ([ X J [ ] é
TPMH110308-LM 0.8 ([ X J ( X J [

TPMH160302-LM 0.2 [ X ] [

TPMH160304-LM 0.4 ([ X J ( X ] [ J

TPMH160308-LM 0.8 ([ X J ([ X J [ ] Obrébka lekka
TPMH080202-LP 0.2 ® x LP
TPMHO080204-LP 0.4 ® x

TPMH090202-LP 0.2 @ * *x ““\A\
TPMH090204-LP 0.4 o0 X ===
TPMH110302-LP 0.2 ® % x

TPMH110304-LP 0.4 ®0x

TPMH110308-LP 0.8 @ *x x Obrdbka lekka
TPMH090202-LS 0.2 [ ] LS
TPMH090204-LS 0.4 [ J

TPMH110302-LS 0.2 [ ] X
TPMH110304-LS 0.4 [ ﬁ
TPMH110308-LS 0.8 [ ] =
TPMH160302-LS 0.2 [

TPMH160304-LS 0.4 [ J

TPMH160308-LS 0.8 [ ] Obrébka lekka
TPMH080202-MV 0.2 ox 0 o0 O * |k * MV
TPMH080204-MV 0.4 ox 0 0000 © ® [(x*x kO®%

TPMHO090202-MV 0.2 ox O [ ] ® |x ® x

TPMH090204-MV 0.4 ox 0 0000 ® (0 xO0x ig%;
TPMH090208-MV 0.8 ox 0 * * * o |x * R
TPMH110302-MV 0.2 ox 0 * k  k * [k kK |@k

TPMH110304-MV 0.4 ox 0 0000 X ® [x*x kO®%

TPMH110308-MV 0.8 ox O *x O xO® @ [Kx*x kikk Obrdbka érednia

3/4

Zostanie zastapiona przez nowe wyroby.
@ Obrébka stabilna (Pierwszy wybér) €: Obrébka ogélna (Pierwszy wybér) & Obrébka niestabilna (Pierwszy wybor)
O: Obrébka stabilna (Drugi wybér) (5: Obrébka ogélna (Drugi wybér) @3: Obrobka niestabilna (Drugi wybér)

® /[*| = Nowe pozycje w asortymencie
b4 @ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

PLYTKI TYPU TP, 60° Z OTWOREM AA
. Stale coC LEHC€OOCGIOG &5
M Stale nierdzewne
Zeliwa (X X G % QO |O $OG
Metale niezelazne G
Stopy zaroodporne stopy tytanu COCEC H [ X 3 G
Pokrywany Cermetalpokrywany | Cermetal | ~ Weglik
Numer zaméwieniow RE LLWLWLOLWLL0wone (BLWLWLBWLYEEL (R 10 | o Ksztatt
2 EZ D ZEEZ=ZZZZZIDODZZZZZZIEZI>>>O=AL>>ZZ=ZxxDODIT
TPMH080202-SV 0.2 * * ® |x ® x SV
TPMH080204-SV 0.4 [ ([ ® |x *| @
TPMH090202-SV 0.2 [ ] [ ] ® |x * 40N
TPMH090204-SV 0.4 ([ ] (] ® X o0 x &
TPMH110302-SV 0.2 [ ] (] * | * % *
TPMH110304-SV 0.4 [ [ ® |x b X J
TPMH110308-SV 0.8 [ * * [k @ % * Obrébka lekka
TPMX090202-SW 0.2 [ X X J [ ] SW
TPMX090204-SW 0.4 000 [
TPMX090208-SW 0.8 000 [ a
TPMX110302-SW 0.2 [ X X J [ J —
TPMX110304-SW 0.4 [ X N J [ J Obrébka lekka
TPMX110308-SW 0.8 000 [ ] (z krawedzia wygtadzajaca)
TPMX090204L 0.4 * L
TPMX110304L 0.4 * .
Obrdbka wykanczajaca
TPMX110304 0.4 * * X Standardowa
TPMX110308 0.8 * * * /
Obrébka $rednia
414
Zostanie zastapiona przez nowe wyroby.
@: Obrobka stabilna (Pierwszy wybor) €: Obrébka ogélna (Pierwszy wybér) ¥ Obrobka niestabilna (Pierwszy wybér)
O: Obrébka stabilna (Drugi wybér) (5: Obrébka ogélna (Drugi wybér) @3: Obrobka niestabilna (Drugi wybér)

® /[*| = Nowe pozycje w asortymencie
@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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NEW

Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

PLYTKI TYPU VB -

35°Z OTWOREM

B seae coc:s gaeslecoclog @
M Stale nierdzewne
Zeliwa (X X3 G & OO |O @O G
Metale niezelazne G
Stopy zaroodporne stopy tytanu COCEC [ X 2 G
Pokrywany Cermetalpokrywany | Cermetal |~ Weglik
Numer zaméwieniowy RE 22"’“’3“’2"’"’2"’""@ e T ] I o Ksztatt
S E=Z=EDE=EZE=ZZZZZIDODZEZZIZEZEZZS>>S>>S>OEZL>>Z2ZI=ZExDTT
VBET110300L-SN 0.0% * * * R/L-SN
VBET110300R-SN 0.0% ) * *
VBET110301L-SN 0.1% ) * *
VBET110301R-SN 0.1% ) * *
VBET110302L-SN 0.2 ° * * P
VBET110302R-SN 0.2% ) * *
VBET110304L-SN 0.4™ * * *
VBET110304R-SN 0.4™ ) * °
VBET1103V3L-SN 0.03" ) * *
VBET1103V3R-SN 0.03" ) * *  Obrébka érednia
VBET110301L-SR 0.1% ) * * R/L-SR
VBET110301R-SR 0.1% ) * *
VBET110302L-SR 0.2% * * *
VBET110302R-SR 0.2% ) * * -
VBET110304L-SR 0.4™ * * * —
VBET110304R-SR 0.4™ ) * *
VBET1103V3L-SR 0.03" * * *
VBET1103V3R-SR 0.03" * * *  Obrébka $rednia
VBET110301ML-SRF 0.1 * ) e o ) R/L-SRF
VBET110301MR-SRF 0.1 * ) e o )
VBET110302ML-SRF 0.2 * ) e o )
VBET110302MR-SRF 0.2 * ) e o ° J
VBET1103V3L-SRF 0.03 * ) ) °
VBET1103V3R-SRF 0.03 * [ J o O [ J Obrobka wykanczajaca
VBET1103V3LW-SN 0.03" * R/LW-SN
VBET1103V3RW-SN 0.03" °
Obrébka srednia
(z krawedzia wygtadzajaca)
VBGT110301M-FS-P 0.1 ) FS-P
VBGT110302M-FS-P 0.2 )
VBGT110304M-FS-P 0.4 ) i
VBGT160401M-FS-P 0.1 ) ’
VBGT160402M-FS-P 0.2 )
VBGT160404M-FS-P 0.4 )
VBGT160408M-FS-P 0.8 [ Obrébka wykanczajaca
1/3
Zostanie zastapiona przez nowe wyroby.
Oznacza maksymalna warto$¢ promienia naroza R
@: Obrobka stabilna (Pierwszy wybor) €: Obrébka ogélna (Pierwszy wybér) ¥ Obrobka niestabilna (Pierwszy wybér)
O: Obrébka stabilna (Drugi wybér) (5: Obrébka ogélna (Drugi wybér) @3: Obrobka niestabilna (Drugi wybér)

® /[*| = Nowe pozycje w asortymencie

@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

PLYTKI TYPU VB, 35° Z OTWOREM A’
. Stale coC LEHC€OOCGIOG &5
M Stale nierdzewne

Zeliwa (X X G % QO |O $OG

Metale niezelazne G

Stopy zaroodporne stopy tytanu COCBC b o¢c G

Pokrywany Cermetalpokrywany | Cermetal | ~ Weglik
Numer zaméwieniow RE LLWLWLOLWLL0wone (BLWLWLBWLYEEL (R 10 | o Ksztatt
2 EZ D ZEEZ=ZZZZZIDODZZZZZZIEZI>>>O=AL>>ZZ=ZxxDODIT

VBGT110302L-F 0.2 ® 0% * * R/L-F
VBGT110302R-F 0.2 ® |k x * *

VBGT110304L-F 0.4 [ * * *

VBGT110304R-F 0.4 [ * * * —‘/
VBGT160402L-F 0.2 [ J * * *

VBGT160402R-F 0.2 [ ) * * *

VBGT160404L-F 0.4 [ * * *

VBGT160404R-F 0.4 [ * * * Obrébka wykanczajaca
VBMT110302-FM 0.2 * % (X ] FM
VBMT110304-FM 0.4 * * k ([ X J

VBMT110308-FM 0.8 * * ® * ﬁ
VBMT160404-FM 0.4 * ok k o0

VBMT160408-FM 0.8 * * ® *

VBMT160412-FM 1.2 ([ ] Obrébka wykanczajaca
VBMT110302-FP 0.2 o0 x [ ] [ ] FP
VBMT110304-FP 0.4 o0 x [ ] [

VBMT110308-FP 0.8 @ * * * * ﬁB/
VBMT160404-FP 0.4 o0 x [ ] [

VBMT160408-FP 0.8 o0 x [ ] [ J

VBMT160412-FP 1.2 (X X J Obrébka wykanczajaca
VBMT110302-FS 0.2 [ FS
VBMT110304-FS 0.4 [

VBMT110308-FS 0.8 [ .4
VBMT160404-FS 0.4 [

VBMT160408-FS 0.8 [ J

VBMT160412-FS 1.2 [ J Obrobka wykanczajaca
VBMT110304-FV 0.4 o0 X0 o 0o ® *x Fv
VBMT110308-FV 0.8 @ % x [ * *

VBMT160404-FV 0.4 o0 x0 o oo ® x

VBMT160408-FV 0.8 o0 x 0 e oo * *

Obrobka wykanczajaca

VBMT110304-LM 0.4 000000 [ X ] LM
VBMT110308-LM 0.8 @k % @ x x o0 P
VBMT160404-LM 0.4 000000 [ ) .
VBMT160408-LM 0.8 OO x 00 % [

VBMT160412-LM 1.2 [ X ] Obrébka lekka
VBMT110304-LP 0.4 o0 x [ ] * LP
VBMT110308-LP 0.8 [ X ] * [

VBMT160404-LP 0.4 o0 x [ [ ‘__'///
VBMT160408-LP 0.8 o0 x [ ] [

VBMT160412-LP 1.2 000 Obrébka lekka

2/3

Zostanie zastapiona przez nowe wyroby.
@: Obrobka stabilna (Pierwszy wybor) €. Obrébka ogolna (Pierwszy wybér) ¥ Obrobka niestabilna (Pierwszy wybér)
O: Obrébka stabilna (Drugi wybér) (5: Obrébka ogélna (Drugi wybér) @3: Obrobka niestabilna (Drugi wybér)

® /[*| = Nowe pozycje w asortymencie
@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

PLYTKI TYPU VB, 35° Z OTWOREM A’
. Stale coC TEHCOOCGIOG &5
M Stale nierdzewne
Zeliwa (X X G % QO |O BOG
Metale niezelazne G
Stopy zaroodporne stopy tytanu COCBC b o¢c G
Pokrywany Cermetalpokrywany | Cermetal | ~ Weglik
Numer zaméwieniow RE LLWLWLOLWLL0wone (BLWLWLBWLYEEL (R 10 | o Ksztatt
2 EZ D ZEEZ=ZZZZZIDODZZZZZZIEZI>>>O=AL>>ZZ=ZxxDODIT
VBMT110302-LS 0.2 000 ([ ] LS
VBMT110304-LS 0.4 [ X X J [ ]
VBMT110308-LS 0.8 [ X X J [ J
VBMT160404-LS 0.4 o000 [ J
VBMT160408-LS 0.8 (X X J [
VBMT160412-LS 1.2 [ J Obrdbka lekka
VBMT160404-MK 0.4 *x @ % MK
VBMT160408-MK 0.8 * @ %
<L
Obrébka sSrednia
VBMT160404-MM 0.4 00000 [ ] MM
VBMT160408-MM 0.8 00000 [
Obrébka sSrednia
VBMT160404-MP 0.4 o0 X ([ * MP
VBMT160408-MP 0.8 o0 X * *
_az
Obrébka Srednia
VBMT160402-MS 0.2 (X N J [ J MS
VBMT160404-MS 0.4 [ X X ] [ o
VBMT160408-MS 0.8 [ X X J [ o
VBMT160412-MS 1.2 o000 [
Obrébka Srednia
VBMT110304-MV 0.4 oOx 0 o000 O ® 00 %0 x MV
VBMT110308-MV 0.8 ox 0 *x*x x| @ ® *xO® 0%
VBMT160404-MV 0.4 oxe (XXX o o0 oo =
VBMT160408-MV 0.8 * *x @ o0 o o ® 00 X 0%
Obrébka sSrednia
VBMT110304-SV 0.4 [ [ J * SV
VBMT110308-SV 0.8 * [ [ ]
VBMT160404-SV 0.4 ° ° ° 4
VBMT160408-SV 0.8 [ ] [ *
Obrébka lekka
VBMW160408 0.8 * * * Plytka ptaska (bez tamacza)
<&F

3/3

Zostanie zastapiona przez nowe wyroby.

@: Obrobka stabilna (Pierwszy wybor) €. Obrébka ogolna (Pierwszy wybér) ¥ Obrobka niestabilna (Pierwszy wybér)
O: Obrébka stabilna (Drugi wybér) (5: Obrébka ogélna (Drugi wybér) @3: Obrobka niestabilna (Drugi wybér)

® /[*| = Nowe pozycje w asortymencie
68 @ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

PLYTKI TYPU VC -

35°Z OTWOREM

Bl see coc:s gaeslecoclog e
M Stale nierdzewne
Zeliwa (X X3 G % 00O |O & O G
Metale niezelazne G
Stopy zaroodporne stopy tytanu 'Y X FACHE Y G
Pokrywany Cermetalpokrywany | Cermetal |~ Weglik
Numer zaméwieniowy RE ﬁgmm*gmgmmﬁmmc e T ] I o Ksztatt
2D E=E=Z=ZZZZIDODDZEZZIZEZZEZ>>>OZIALA>>ZZ=ExODIT
VCET080202ML-SRF 0.2 [ J MR/L-SRF
VCET080202MR-SRF  0.2** °
VCET080204ML-SRF  0.4™ °
VCET080204MR-SRF 0.4 °
VCET110301ML-SRF  0.1%° * e o o s
VCET110301MR-SRF 0.1% * [ J o o
VCET110302ML-SRF  0.2*? * ° OO
VCET110302MR-SRF 0.2 * ° OO
VCET110304ML-SRF  0.4™ * ° OO
VCET110304MR-SRF 0.4 * ° e o Obrébka wykanczajaca
VCGT110301M-FSF-P 0.1 [ [ J [ J FSF-P
VCGT110302M-FSF-P 0.2 ([ ] ([ ]
VCGT110304M-FSF-P 0.4 [ J o ’
Obrébka wykanczajaca
VCGT110301M-FS-P 0.1 [ J [ J [ J FS-P
VCGT110302M-FS-P  0.2" ° ° ° a7
VCGT080202L-F 0.2 [ J * * * R/L-F
VCGT080202R-F 0.2 [ J * * *
VCGT080204L-F 0.4 [ ] * * * d/
VCGT080204R-F 0.4 ° * * *
Obrdbka wykanczajaca
VCMT080202-FM 0.2 [ J FM
VCMT080204-FM 0.4 [ J
VCMT160404-FM 0.4 * * k [ X ) = ‘3/
VCMT160408-FM 0.8 @
Obrobka wykanczajaca
VCMT080202-FP 0.2 [ X N J FP
VCMT080204-FP 0.4 [ X N J
Obrobka wykanczajaca
VCMT080202-FS 0.2 [ J FS
VCMT080204-FS 0.4 [ J
VCMT160404-FS 04 ° &
VCMT160408-FS 0.8 o
Obrobka wykanczajaca
1/2
Zostanie zastapiona przez nowe wyroby.
Oznacza maksymalna warto$¢ promienia naroza R
@: Obrobka stabilna (Pierwszy wybor) €: Obrébka ogélna (Pierwszy wybér) ¥ Obrobka niestabilna (Pierwszy wybér)
O: Obrébka stabilna (Drugi wybér) (5: Obrébka ogélna (Drugi wybér) @3: Obrobka niestabilna (Drugi wybér)

® /[*| = Nowe pozycje w asortymencie
@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

PLYTKI TYPU VC, 35° Z OTWOREM A’
B seae cocs: gzzlecocloc =
M Stale nierdzewne
Zeliwa (X X G % QO |O BOG
Metale niezelazne G
Stopy zaroodporne stopy tytanu COCRC & ( X 3 G
Pokrywany Cermetalpokrywany | Cermetal | ~ Weglik
Numer zaméwieniow! RE '-ﬂ'-‘"-“"-";c'-ﬂ'-"“"-"'-‘"'-"’“’o LWL EEL W o 10 o Ksztatt
Y SC oSNNS N8 -So S NN g NEEEENZz22R88S255 o
R PR b PR R R E
2 EZ D ZEEZ=ZZZZZIDODZZZZZZIEZI>>>O=AL>>ZZ=ZxxDODIT
VCMT080202-FV 0.2 @k x ® |x ® x FV
VCMT080204-FV 0.4 @ x x ® |x ® x
Obrobka wykanczajaca
VCMT080202-LM 0.2 [ ] LM
VCMT080204-LM 0.4 [ ]
Obrébka lekka
VCMT080202-LP 0.2 ® *x x LP
VCMT080204-LP 0.4 o0 x
B
Obrébka lekka
VCMT080202-LS 0.2 [ J LS
VCMT080204-LS 0.4 [ J
Obrébka lekka
VCMT080202-MV 0.2 * k@ oo o ® *xO® X% Ox% MV
VCMTO080204-MV 0.4 ox 0 o0 o o ® (*xO® X% Ox% -
Obrébka $rednia
VCMT080202-SV 0.2 * ® |x * SV
VCMT080204-5V 0.4 [ ] ® |x *
==
Obrébka lekka
2/2
Zostanie zastapiona przez nowe wyroby.
@: Obrobka stabilna (Pierwszy wybor) €. Obrébka ogolna (Pierwszy wybér) ¥ Obrobka niestabilna (Pierwszy wybér)
O: Obrébka stabilna (Drugi wybér) (5: Obrébka ogélna (Drugi wybér) @3: Obrobka niestabilna (Drugi wybér)

® /[*| = Nowe pozycje w asortymencie

70 @ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

PLYTKI TYPU WC [

80° Z OTWOREM

Bl see coc:s gaeslecoclog e
M Stale nierdzewne

Zeliwa (X X3 G % 00O |O & O G

Metale niezelazne G

Stopy zaroodporne stopy tytanu COCEC [ X 2 G

Pokrywany Cermetalpokrywany | Cermetal |~ Weglik

Numer zaméwieniowy RE 22"’“’3“’2"’"’2"’""@ e T ] I o Ksztatt
2D E=E=Z=ZZZZIDODDZEZZIZEZZEZ>>>OZIALA>>ZZ=ExODIT

[ WCET020101ML-SRF 0.1 * [ J [ [ R/L-SRF

[ WCET020101MR-SRF 0.1 * [ J [ ] [

[ WCET020102ML-SRF 0.2 * [ [ ] [

[ WCET020102MR-SRF 0.2 * [ [ [

[MEM WCET040201ML-SRF 0.1 * [ [ [

[MEM WCET040201MR-SRF 0.1 * [ J [ J [ J

M3 WCET040202ML-SRF 0.2 * [ J [ ] [

[ WCET040202MR-SRF 0.2 * [ ] [ [

M3 WCET06T302ML-SRF 0.2 * [ [ ] [

M3 WCET06T302MR-SRF 0.2 * [ [ ] [

[MEM WCET06T304ML-SRF 0.4 * [ J [ ] [

[ WCET06T304MR-SRF 0.4 * [ [ ] [

MM WCETL30201ML-SRF 0.1 * [ ] [ ] [ ]

31 WCETL30201MR-SRF 0.1 * [ [ [

[MEM WCETL30202ML-SRF 0.2 * [ [ [

[MEM WCETL30202MR-SRF 0.2 * [ [ [ Obrébka wykanczajaca
WCGT020101M-FSF-P 0.1 [ ] [ ] [ ] FSF-P
WCGT020102M-FSF-P 0.2 [ ] [ [

WCGT040201M-FSF-P 0.1 [ ] [ [

WCGT040202M-FSF-P 0.2 [ [ [ A
WCGT06T301M-FSF-P 0.1 [ h
WCGT06T302M-FSF-P 0.2 [ [ [ u
WCGT06T304M-FSF-P 0.4 [ ] [

WCGTL30201M-FSF-P 0.1 [ ] [ [

WCGTL30202M-FSF-P 0.2 [ ] [ J [ ] Obrébka wykanczajaca
WCGT020102L 0.2 [ o R/L
WCGT020102R 0.2 )

WCGT020104L 0.4 [ [ ] M
WCGT020104R 0.4 * u
WCGTL30202L 0.2 [

WCGTL30204L 0.4 [ Obrébka wykanczajaca
WCMT020102-FV 0.2 [ ] e o FV
WCMT020104-FV 0.4 [ e o

WCMT040202-FV 0.2 [ o o p
WCMT040204-FV 0.4 [ o O f~
WCMT06T302-FV 0.2 [ o O @
WCMT06T304-FV 0.4 [ e o

WCMTL30202-FV 0.2 [ ] e o

WCMTL30204-FV 0.4 [ J o o Obrobka wykanczajaca

1/2

Zostanie zastapiona przez nowe wyroby.
@: Obrobka stabilna (Pierwszy wybor) €: Obrébka ogélna (Pierwszy wybér) ¥ Obrobka niestabilna (Pierwszy wybér)
O: Obrébka stabilna (Drugi wybér) (5: Obrébka ogélna (Drugi wybér) @3: Obrobka niestabilna (Drugi wybér)

® /[*| = Nowe pozycje w asortymencie
@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

PLYTKI TYPU WC, 80° Z OTWOREM A
. Stale coC TEHCOOCIOG &5
M Stale nierdzewne
Zeliwa (X X G % QO |O $OG
Metale niezelazne G
Stopy zaroodporne stopy tytanu COCRC & ( X 3 G
Pokrywany Cermetalpokrywany | Cermetal | ~ Weglik
Numer zaméwieniow RE LLLWLoLWLLL0wone (BLWLWLBWLYEEL (R 10 | o Ksztatt
2 EZ D ZEEZ=ZZ=ZZZZEIDODZZZZEZZIEZI>>>O=AL>>ZZ=ZxxDODIT
WCMT020102-MM 0.2 ( X J MM
WCMT020104-MM 0.4 ([ X J
WCMT040202-MM 0.2 ( X J
WCMT040204-MM 0.4 ( X J
WCMT06T304-MM 0.4 ( X J
WCMT06T308-MM 0.8 ( X J
WCMTL30202-MM 0.2 ([ X J
WCMTL30204-MM 0.4 ( X J Obrébka $rednia
WCMT020102-MP 0.2 * % %k MP
WCMT020104-MP 0.4 * * Kk
WCMT040202-MP 0.2 * %k A
WCMT040204-MP 0.4 * %k {@
WCMT040208-MP 0.8 * %k J
WCMT06T304-MP 0.4 * % %k
WCMT06T308-MP 0.8 * %k %k
WCMTL30202-MP 0.2 * *
WCMTL30204-MP 0.4 * * Obrébka sSrednia
WCMT020102 0.2 * ([ ] ® * [ X J [ Standardowa
WCMT020104 0.4 * [ ] ® * [ X J [ ]
WCMT040202 0.2 * [ ] ® x [ X J [ ]
WCMT040204 0.4 * [ ] ® x ® x (] :Jﬁk\
WCMT040208 0.8 * J
WCMT06T304 0.4 * [ ] ® * [ X J ([ ]
WCMT06T308 0.8 * [ ] * % ® x [ ]
WCMTL30202 0.2 [ ] * % [ X J [ ]
WCMTL30204 0.4 [ ] o x [ X J [ ] Obrébka Srednia
2/2
Zostanie zastapiona przez nowe wyroby.
@: Obrobka stabilna (Pierwszy wybor) €: Obrébka ogélna (Pierwszy wybér) ¥ Obrobka niestabilna (Pierwszy wybér)
O: Obrébka stabilna (Drugi wybér) (5: Obrébka ogélna (Drugi wybér) @3: Obrobka niestabilna (Drugi wybér)

® /[*| = Nowe pozycje w asortymencie
72 @ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

PLYTKI DO NOZY ,
WYTACZARSKICH INNYCH TYPOW

PLYTKI POZYTYWNE Z OTWOREM

B seae cocs: gzzlecocloc =
M Stale nierdzewne
Zeliwa (X X G % OO |O BOG
Metale niezelazne G
Stopy zaroodporne stopy tytanu COCEC H [ X 2 G
Pokrywany Cermetalpokrywany | Cermetal | ~ Weglik
N dwieni mmmm;mmmmmmm LD LD OO 1D IO I |— |— 1] 10 1| Ksztatt
umerzamowieniowy  RE 2o RBSRZ8S-RB8 8 MR8 SEREENz220882,
33338550000 ERoBE0Rto0 0o aN aS0ER et
S EZ D ZEEZE=Z=ZZZZEIDDZEZZZEZZIEZ>>>O=ZAL>>ZZ=ZxxDODIT
TBGT060101M-FSF-P 0.1 [ J [ J [ FSF-P
TBGT060102M-FSF-P 0.2 [ [ J A
Obrobka wykanczajaca
DEM VPET110301ML-SN 0.1 * ° e o MR/L-SN
OEM VPET110301MR-SN 0.1 * ° e o
[EMW VPET110302ML-SN 0.2 * e o o ) 4
[ VPET110302MR-SN 0.2 * [ o O
Obrébka $rednia
VPET080201ML-SRF 0.1 * ° e o R/L-SRF
VPET080201MR-SRF ~ 0.1%* * ° o o
VPET080202ML-SRF 0.2 * [ J o o
VPET080202MR-SRF 0.2 * ) e o
VPET110301ML-SRF 0.1 * [ o O W
VPET110301MR-SRF 0.1 * ° e o
VPET110302ML-SRF ~ 0.2™ * ° e o
VPET110302MR-SRF 0.2 * [ J o o
VPET1103V3L-SRF 0.03 [ J *
VPET1103V3R-SRF 0.03 [ ] * Obrébka wykanczajaca
[ VPET080201ML-SS 0.1 * [ o O MR/L-SS
[EM VPET080201MR-SS 0.1 * ° e o
[EM VPET080202ML-SS 0.2 * ° e o
[ VPET080202MR-SS 0.2 * [ J o O v
MM VPET110301ML-SS 0.1 * [ o O —
MM VPET110301MR-SS 0.1 * [ o O
0EM VPET110302ML-SS 0.2 * ° o o
31 VPET110302MR-SS 0.2 * [ ) ® O Obrdbka wykanczajaca
VPGT110301M-FSF-P 0.1 ([ ] ([ ] ([ ] FSF-P
VPGT110302M-FSF-P 0.2 [ ] [
VPGT110304M-FSF-P 0.4 ° ° ) 4
Obrdbka wykanczajaca
VPGT110301M-FS-P 0.1 [ J [ [ FS-P
VPGT110302M-FS-P 0.2 [ [ o
Obrdbka wykanczajaca
11
Zostanie zastapiona przez nowe wyroby.
Oznacza maksymalna warto$¢ promienia naroza R
@: Obrobka stabilna (Pierwszy wybor) €. Obrébka ogolna (Pierwszy wybér) ¥ Obrobka niestabilna (Pierwszy wybér)
O: Obrébka stabilna (Drugi wybér) (5: Obrébka ogélna (Drugi wybér) @3: Obrobka niestabilna (Drugi wybér)

® /[*| = Nowe pozycje w asortymencie
@ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.
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Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

PLYTKI DO NOZY ,
WYTACZARSKICH INNYCH TYPOW

PLYTKI POZYTYWNE BEZ OTWORU

. Stale coC s LEHC€OOCIOG &5
M Stale nierdzewne
Zeliwa (X X G % OO |O BOG
Metale niezelazne G
Stopy zaroodporne stopy tytanu COCEC F [ X 2 G
Pokrywany Cermetalpokrywany | Cermetal |~ Weglik
Numer zaméwieniow! RE WWLLLoWLLbbLOLBNg [WWBLIWLWLWLYEEL [ 10 |0 o Ksztatt
S EZ D ZEEZE=Z=ZZZZEIDDZEZZZEZZIEZ>>>O=ZAL>>ZZ=ZxxDODIT
TPMR110304-LM 0.4 [ J [ J LM
TPMR110308-LM 0.8 [ J [ J A
TPMR160304-LM 0.4 [ [ J
TPMR160308-LM 0.8 ° ° —
Obrdbka lekka
TPMR110304-MM 0.4 (] [ J MM
TPMR110308-MM 0.8 [ J [ J
TPMR160304-MM 0.4 [ ] [ J
TPMR160308-MM 0.8 ([ ] [ —
Obrdbka érednia
TPGN090202 0.2 @ Plytka ptaska [bez tamacza
TPGN090208 0.8 [
i =y
(Al
Zostanie zastapiona przez nowe wyroby.
@ Obrébka stabilna (Pierwszy wybér) €: Obrébka ogélna (Pierwszy wybér) & Obrébka niestabilna (Pierwszy wybor)
O: Obrébka stabilna (Drugi wybér) (5: Obrébka ogélna (Drugi wybér) @3: Obrobka niestabilna (Drugi wybér)

® /[*| = Nowe pozycje w asortymencie
74 @ : Standard magazynowy. * : Na specjalne zamdwienie z magazynu w Japonii.



ZALECANE PARAMETRY SKRAWANIA

Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

Noze wytaczarskie
do obrobki drobnych detali

Kompatybilne z automatami
tokarskimi typu szwajcarskiego.

MS6015/MS7025/MS9025

Seria MS do toczenia - Gatunki
z powtoka PVD do bardzo
precyzyjnej obrébki oraz obrobki
drobnych detali.

B210-H

www.mhg-mediastore.net

B275

www.mhg-mediastore.net

Seria MC6100

Najwieksza wydajnosc¢ skrawania
z duzymi predkosciami.

B266

www.mhg-mediastore.net

Seria MC/MP7100

Specjalne podtoze z weglika
Nowa technologia pokrywania
do toczenia stali nierdzewnych.

B277

www.mhg-mediastore.net

Seria MC5100

Gatunki pokrywane metoda CVD
do toczenia zeliw z duza
predkoscia i do toczenia
przerywanego.

B269

www.mhg-mediastore.net

MP/MT9000

Ptytki 1ISO do materiatow
trudnoobrabialnych.

B214

www.mhg-mediastore.net

75
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Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

ZALECANE PARAMETRY SKRAWANIA

Materiat Twardos¢ ori:'?izbakji ‘ Gatunek Vc f ap
Wykariczajaca R/L-F MS6015 150 ( 50-250) 0.01-0.15 0.1-0.4
. Lekka LS-P MS6015 150 [ 50-250) 0.01-0.15 03-22
gg’fg::‘:ﬂzztowe - Lekka RIL-SS MS6015 150( 50 -250)  0.01-0.15 0.2-0.8
Srednia R/L-SN MS6015 150 [ 50-250) 0.01-0.15 0.1-0.4
Srednia SMG MS6015 150 ( 50-250) 0.01-0.15 0.1-15
Wykanczajaca R/L-F MS6015 100( 50-150) 0.01-0.15 0.1-0.4
Lekka LS-P MS6015 100( 50-150) 0.01-0.15 03-22
2:{: giifx: 180 - 280 HB Lekka RIL-SS MS6015 100( 50-150) 0.01-015 02-0.8
Srednia R/L-SN MS6015 100( 50-150) 0.01-0.15 0.1-0.4
Srednia SMG MS6015 100( 50-150) 0.01-0.15 0.1-15
Wykariczajaca FS-P MS7025 60 40-1000 0.01-0.08 0.2-05
Wykanczajaca FS-P MS9025 100 ( 60-150) 0.04-0.15 0.2-05
Wykariczajaca R/L-F MS7025 60 40-100) 0.01-0.08 0.1-04
Austenityczne Wykariczajaca ~ R-SRF MS9025 100( 60-150) 0.04-0.15 0.1-0.4
stale nierdzewne B Lekka LS-P MS7025 60 40-1000 0.01-008 03-22
Lekka LS-P MS9025 100( 60-150) 0.05-0.15 03-2.2
Srednia R-SN MS7025 60 40-1000 0.01-008 0.1-38
Srednia R-SN MS9025 100 60-150) 0.05-0.15 0.1-3.8
Wykanczajaca FS=P MS7025 60( 40-1000 0.01-0.08 0.2-0.5
Stale nierdzewne ferrytyczne Wykanczajaca R-SRF MS7025 60( 40-100) 0.01-0.08 0.1-0.4
i martenzytyczne B Lekka LS-P MS7025 60 40-1000 0.01-0.08 03-22
Lekka R-SN MS7025 60 40-1000 0.01-008 0.1-38
Wykanczajaca FS-P MS7025 80( 40-160) 0.02-0.08 02-1.4
Wykariczajaca FS-P MS9025 100( 50-180) 0.04-0.12 0.2-1.4
Stale nierdzewne magnetyczne Wykaficzajaca  R-SRF MS7025 80( 40-160) 0.03-0.08 0.1-04
miekkie Wykanczajaca R-SRF MS9025 100( 50-180) 0.05-0.12 0.1-0.4
(X105CrMo17 / 1.4125, 230 HBW Lekka LS-P MS7025 80( 40-160) 0.02-0.10 0.3-22
X42Cr13/1.2083 itp) Lekka LS-P MS9025 100( 50-180) 0.04-0.15 03-22
Srednia R-SN MS7025 80( 40-160) 0.01-0.10 0.1-3.8
Srednia R-SN MS9025 100( 50-180) 0.01-0.10 0.1-3.8
Wykariczajaca FS-P MS7025 60 40- 80) 0.01-0.10 0.1-1.0
Wykariczajaca FS-P MS9025 70( 50-100) 0.03-0.15 0.1-1.0
Stale nierdzewne utwardzane Wykanczajaca R-SRF MS7025 60( 40- 80) 0.01-0.10 0.1-0.4
wydzieleniowo Wykanczajaca ~ R-SRF MS9025 70( 50-100) 0.03-015 0.1-04
(17-4PH / 1.4542, < 450 HB
17-7PH | XTCENI-A117-7/ Lekka LS-P MS7025 60 40- 80) 0.04-010 0.2-22
X5CrNi-CuNb17-4 itp.) Lekka LS-P MS9025 70( 50-100) 0.04-0.15 0.2-22
Srednia R-SN MS7025 60 40- 80) 0.03-0.10 0.3-22
Srednia R-SN MS9025 70( 50-100) 0.04-0.15 0.2-2.2
Wykanczajgca  Flat Top MC5115 225(150-300) 0.04-0.15 0.1-0.5
Wykanczajaca Flat Top HTi10 100 ( 50 - 150)  0.04-0.15 0.1-0.5
. Wytrzymatos¢ na Lekka Flat Top MC5115 225 (1503000 0.04-015 0.2-1.0
Zeliwo szare rozciaganie
<350 MPa Lekka Flat Top HTi10 100(50-150) 0.04-0.15 0.2-1.0
Srednia Flat Top MC5115 225(150-300) 0.04-0.15 0.1-2.0
Srednia Flat Top HTi10 100( 50-150) 0.04-0.15 0.1-2.0
Wykariczajaca FS-P MS9025 80( 40-140) 0.04-0.12 0.2-1.0
Stopy zaroodporne Wykaficzajaca ~ R-SRF MS9025 80( 40-140 0.05-0.12 0.1-0.4
(stale nierdzewne zaroodporne —
itp ) Lekka LS-P MS9025 80( 40-140) 0.04-015 0.3-2.2
Srednia R-SN MS9025 80( 40-140) 0.01-010 01-38

W razie wystapienia drgan karbujacych dostosowac parametry skrawania i kontynuowac obrébke.

Jesli wysieg narzedzia wynosi (dla chwytéw weglikowych] L/D = 5 lub wiecej, badz L/D = 3 lub wiecej (dla chwytéw stalowych),
zmniejszy¢ predkos$¢ skrawania o 10 % do 20 %.

Posuw i gteboko$¢ skrawania dla ptytek o dodatniej geometrii, z katem natarcia 7° z tamaczami wiéra nie wymienionymi w
tabeli, patrz Katalog Generalny, str. A058 a dla ptytek o dodatniej geometrii, z katem natarcia 11° patrz str. A066. Predkos¢
skrawania dla réznych gatunkéw materiatu ptytek, patrz wytyczne doboru na str. A034.

Katalog Generalny


https://www.mmc-carbide.com/download_file/4058e1ac-b823-4d99-91c5-7c496c9a85e6/9

Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

ZALECANE PARAMETRY SKRAWANIA
SERIA MC6100 - PLYTKI POZYTYWNE 5° / 7° (DO TOCZENIA ZEWNETRZNEGO)

Materiat Twardos¢ Warunki @@E Priorytet Gatunek ﬁ Ve f ap

MC6115 FP 295-570 0.04-0.20 0.20-0.90
MC6115 FV 295-570 0.04-0.20 0.20-0.90
MC6115 LP 295-570 0.06-0.25 0.20 - 1.00
MC6115 SW 295-570 0.06-0.24 0.20-1.50
MC6115 MP 245-475 0.08-0.30 0.30 -2.00
MC6115 MV 245-475 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6115 MW 245-475 0.10-0.35 0.80 - 2.50
MC6125 FP 320-505 0.04-0.20 0.20-0.90

Stal konstrukcyjna <180HB
MC6135 FP 265 - 400 0.04-0.20 0.20 -0.90
MC6125 LP 320-505 0.06-0.25 0.20-1.00
MC6135 LP 265 - 400 0.06-0.25 0.20 - 1.00

MC6125 SW 320-505 0.06-0.24 0.20-1.50
MC6125 MP 270-420 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6135 MP 220-330 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6125 MV 270 - 420 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6125 MW 270-420 0.10-0.35 0.80 -2.50

MC6115 FP 220 - 420 0.04-0.20 0.20-0.90
MCé6125 FP 240-370 0.04-0.20 0.20-0.90
MCé6115 FV 220-420 0.04-0.20 0.20-0.90
MCé6115 LP 220-420 0.06-0.25 0.20-1.00

MC6125 LP 240-370 0.06-0.25 0.20-1.00
MC6125 MP 200-310 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6115 MP 180 - 350 0.08-0.30 0.30 - 2.00

MC6125 MV 200-310 0.08-0.30 0.30 - 2.00
MC6115 MV 180-350 0.08-0.30 0.30 - 2.00
ztizgiiij 180 - 280HB MC6115 MW  180-350 0.10-0.35 0.80 - 2.50
MC6125 FP 240-370 0.04-0.20 0.20 - 0.90
MC6135 FP 195-295 0.04-0.20 0.20 - 0.90
MC6125 FV  240-370 0.04-0.20 0.20 - 0.90
MC6125 LP  240-370 0.06-0.25 0.20 - 1.00
MC6135 LP  195-295 0.06-0.25 0.20 - 1.00
MC6125 SW  240-370 0.06-0.24 0.20-1.50
MC6125 MP  200-310 0.08-0.30 0.30 - 2.00
MC6135 MP  160-245 0.08-0.30 0.30 - 2.00
MC6125 MV 200-310 0.08-0.30 0.30 - 2.00
MC6115 FP 155-295 0.04-0.20 0.20 - 0.90
MC6115 FV  155-295 0.04-0.20 0.20 - 0.90
MC6115 LP  155-295 0.06-0.25 0.20 - 1.00
MC6115 MP  130-245 0.08-0.30 0.30 - 2.00
MC6115 MV 130-245 0.08-0.30 0.30 - 2.00
Stale weglowe 280 - 350HE MC6125 FP 170-265 0.04-0.20 0.20 - 0.90

Stale stopowe MC6135 FP 135-210 0.04-0.20 0.20 - 0.90

MC6125 LP 170 - 265 0.06-0.25 0.20 - 1.00
MC6135 LP 135-210 0.06-0.25 0.20-1.00
MCé6125 MP 140 -220 0.08-0.30 0.30-2.00
MCé6135 MP 115-175 0.08-0.30 0.30-2.00

BB E(O600006 062 TSI BB IS T O6 666606666060 2B S 666060600600
IIZIZ|Irmr XX n (L | mn (XL rfrfmm I e mm L (L (mm
WCIN | = IN[=INN= NN =N OIN|=ONmOWIN[OOR|OIN=IN[OIN|=|PFPOWIN[=OIN]=INOIN=IN=N|—

MC6125 MV 140 -220 0.08-0.30 0.30-2.00

Zalecane parametry skrawania dla ptytek pozytywnych 5°/7°/ 11° maja jedynie charakter orientacyjny.
Sprawdzi¢ zalecane parametry dla kazdej oprawki wytaczarskiej, poniewaz dla obrobki wewnetrznej parametry skrawania
zaleza od dtugosci wysiegu.

Parametry skrawania : @ : Obrdbka stabilna @ : Obrébka ogélna # : Obrobka niestabilna



Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

ZALECANE PARAMETRY SKRAWANIA
SERIA MC6100 - PLYTKI POZYTYWNE 11° (DO TOCZENIA ZEWNETRZNEGO)

Materiat Twardos¢ Warunki §@§ Priorytet Gatunek ﬁ Ve f ap

MC6125 FP 320-505 0.04-0.20 0.20-0.90
MC6125 FV 320-505 0.04-0.20 0.20-0.90
MC6125 LP 320-505 0.06-0.25 0.20-1.00
MC6115 R-Std 245-475 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6125 MP 270 - 420 0.08-0.30 0.30 -2.00
MC6115 MP 245-475 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6125 MV 270-420 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6115 MV 245-475 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6125 LP 320-505 0.06-0.25 0.20-1.00
MC6135 LP 265-400 0.06-0.25 0.20-1.00
MC6125 MP 270 - 420 0.08-0.30 0.30 -2.00
MC6135 MP 220-330 0.08-0.30 0.30-2.00

Stal konstrukcyjna <180HB

MC6125 MV 270-420 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6135 MV 220-330 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6125 FP 240-370 0.04-0.20 0.20-0.90
MC6125 FV 240-370 0.04-0.20 0.20-0.90
MC6125 LP 240-370 0.06-0.25 0.20-1.00
MC6115 LP 220-420 0.06-0.25 0.20-1.00
MC6125 MP 200-310 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6125 MV 200-310 0.08-0.30 0.30-2.00

MC6115 R-Std 180 -350 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6125 R-Std 200-310 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6125 LP 240-370 0.06-0.25 0.20-1.00
MC6135 LP 195-295 0.06-0.25 0.20-1.00
MC6125 MP 200-310 0.08-0.30 0.30-2.00
MC6135 MP 160 - 245 0.08-0.30 0.30 - 2.00
MC6125 MV 200-310 0.08-0.30 0.30-2.00

Stale weglowe
Stale stopowe

180 - 280HB
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MC6135 MV 160 - 245 0.08-0.30 0.30-2.00

Zalecane parametry skrawania dla ptytek pozytywnych 5°/7°/ 11° maja jedynie charakter orientacyjny.
Sprawdzi¢ zalecane parametry dla kazdej oprawki wytaczarskiej, poniewaz dla obrobki wewnetrznej parametry skrawania
zaleza od dtugosci wysiegu.
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Noze wytaczarskie do obrébki drobnych detali

ZALECANE PARAMETRY SKRAWANIA

SERIA MC5100 - PLYTKI POZYTYWNE 5° / 7° (DO TOCZENIA ZEWNETRZNEGO)

Materiat Wtasciwosci Warunki Gatunek Ve

Wytrzymatoéé na [ MC5115 190 - 350

Zeliwo szare rozciaganie ([ 2 MC5115 140 - 270

<350MPa 8 MC5115 80 - 150

Wytrzymatoéé na ° MC5115 170 - 320

rozciaganie ( Z MC5115 130 - 250

. , <450MPa % MC5125 60 - 130
Zeliwo sferoidalne

Wytrzymatosc¢ na L MC5115 125 - 240

rozciaganie ([ 2 MC5115 105 - 200

<800MPa 8 MC5125 55- 115

SERIA MC5100 - PLYTKI POZYTYWNE 11° (DO TOCZENIA ZEWNETRZNEGO)

Materiat Witasciwosci Warunki Gatunek Ve
Wytrzymatosc¢ na ® MC5115 150 - 300
Zeliwo szare rozciagganie ([ J MC5115 140 - 270
<350MPa 8 MC5115 80 - 150
Wytrzymatosé na [ ) MC5115 170 - 320
rozciaganie ([ Z MC5115 130 - 250
- _ <430MFa 8 MC5125 60 - 130

Zeliwo sferoidalne

Wytrzymatosc¢ na ® MC5115 125 - 240
rozciaganie ([ J MC5115 105 - 200
<800MPa 8 MC5125 55- 115

Rodzaj obrobki ‘ f ap

LK 0.06 - 0.25 0.2-1.0
Obrébka lekka
SW 0.06 - 0.24 0.2-15
MK 0.08 -0.30 0.3-20
MV 0.08-0.30 0.3-20
Obrdbka $rednia
Standardowa 0.08 - 0.30 0.3-2.0
MW 0.10 - 0.35 08-25
Obrébka ciezka Ptytka ptaska (bez tamacza) 0.08 - 0.30 0.3-2.0

Parametry skrawania : @ : Obrdbka stabilna @ : Obrébka ogdlna # : Obrobka niestabilna



SYMBOLE

N

Zalecane parametry skrawania

)

RODZAJ OBROBKI

&
Nowe produkty i rozszerzenia serii z aktualnego
NEW wiosennego lub jesiennego katalogu Nowe Produkty,
ktdre nie zostaty jeszcze uwzglednione w najnowszym
Katalogu Gtownym.

Obrébka zgrubna

Produkty i rozszerzenia serii, ktore zostaty juz opublikowane
NEW w jednej z wczesniejszych wersji wiosennego lub jesiennego

katalogu Nowe Produkty, ale nie zostaty uwzglednione

w najnowszym Katalogu Gtownym.

Obrobka srednia

ZASTOSOWANIE

Obrébka lekka

Frezowanie ptaszczyzn

Obrobka potwykanczajaca

Fazowanie

Obrébka wykanczajaca

Frezowanie walcowo-czotowe z promieniem

Obrobka superwykanczajaca

DOOGO®

Frezowanie czotowe

MATERIAL NARZEDZIA

Frezowanie odsadzen

Weglik o strukturze ultra drobnoziarnistej
Weglik o strukturze ultra drobnoziarnistej jest
stosowany jako materiat podtoza.

Frezowanie walcowo-czotowe

Regularny Azotek Boru (CBN)
Zastosowano oryginalny CBN firmy Mitsubishi Materials.

Frezowanie rowkow

Ceramika

Zapewnia wysoka predkos¢ i duza wydajnos$¢ obrobki
superstopow dzieki doskonatej odpornosci na
wysokie temperatury.

Frezowanie kopiowe

Materiaty o wysokiej twardosci, wykonane technologia
metalurgii proszkoéw (HSS)

Materiaty o wysokiej twardosci, wykonane technologia
metalurgii proszkéw (HSS) sa stosowane jako materiat podtoza.

Frezowanie z posuwem wgtebnym
(zagtebianie skosne)

Wysokostopowa stal szybkotnaca (HSS)
Materiatem podtoza jest wysokostopowa stal szybkotnaca.

Frezowanie rowkow z promieniem

Stal szybkotnaca kobaltowa
Materiatem podtoza jest stal szybkotnaca kobaltowa.

Frezowanie kopiowe

Stal szybkotnaca
Materiatem podtoza jest stal szybkotnaca.

Frezy do rowkow teowych
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SYMBOLE

RODZAJ POWLOKI

WLASCIWOSCI

Powtoka SMART MIRACLE
Nowa gtadka i zwarta powtoka do wydajnego frezowania
materiatéw trudnoobrabialnych.

Naroze ostrokrawedziowe
Oznacza, ze frez trzpieniowy ma naroze
ostrokrawedziowe.

Powtoka CRN (azotku chromu)
Nowo opracowana powtoka z azotku chromu (CrN)
do obrobki elektrod miedzianych.

K-land
Wskazuje krawedz skrawajaca z ochronnym
zaszlifowaniem.

Powtoka VIOLET
Zwiekszona trwatos$¢ narzedzia, 2-3-krotnie wyzsza,
niz narzedzi pokrywanych TiN.

Kat natarcia

Powtoka DP
Powtoka nowej generacji odpowiednia do wszystkich
rodzajow materiatow.

Kat pochylenia rowka wiérowego
Oznacza kat pochylenia linii Srubowej freza
palcowego.

Powtoka MIRACLE
Konwencjonalna powtoka MIRACLE (ALTi)N.
Zalecana réwniez do obrébki na sucho (bez chtodziwa).

Kat wierzchotkowy
Okresla kat wierzchotkowy wiertta. Na przyktad pokazany
kat 140°.

Powtoka (AL, Ti)N
(AL Ti)N zapewnia wieksza uniwersalno$é.

Frez do obrdbki zgrubne;j

Wielowarstwowa powtoka (AL Ti,Cr)N
Szeroki zakres zastosowan: obrébka stali weglowych,
stopowych oraz hartowanych.

Zmienny kat spirali rowka widrowego

Powtoka IMPACT MIRACLE
Jednofazowa, nanokrystaliczna powtoka o wyzszej
twardosci i odpornosci cieplnej.

QP90IIOOQ

Zaokraglone wciecie czotowe freza palcowego

Powtoka MIRACLE
Oryginalna powtoka MIRACLE (AL TiIN. Zalecana réwniez
do obrdbki na sucho.
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Kat przystawienia narzedzia
Na przyktad pokazany kat 90°.

Powtoka VFR

KOREKCJA $CINA

Powtoka DLC
Twardo$¢ podobna do twardosci powtoki diamentowej nanoszonej

metoda CVD, o wysokiej wytrzymatosci adhezyjnej (przyczepnoscil.

Typ X
Szlif krzyzowy jest jednym z rodzajow korekcji ostrza
wiertta.

Powtoka diamentowa
Powtoka przeznaczona do obrébki kompozytéw
CFRP oraz oraz laminatéw CFRP/aluminium.

Typ XR
Szlif krzyzowy jest jednym z rodzajow korekcji ostrza
wiertta.

Powtoka diamentowa
Powtoka przeznaczona do obrobki grafitu.

TypS
tatwe skrawanie. Ten ksztatt jest zwykle stosowany.

Powtoka diamentowa

Specjalna powtoka diamentowa CVD.

Zalecana rowniez do wiercenia otworéw w kompozytach
weglowo-epoksydowych.
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Typ N
Skuteczne wtedy, gdy rdzen wiertta jest stosunkowo gruby.

Powtoka diamentowa CVD
&7 Unikatowa, drobnoziarnista, wielowarstwowa powtoka
22 diamentowa w technologii kontrolowanego wzrostu krysztatow,
zapewniajaca znacznie wyzsza odporno$¢ na Scieranie i gtadkosc.
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SYMBOLE

TOLERANCJA

Tolerancja kata zbieznosci
Oznacza tolerancje kata zbieznosci freza.

Tolerancja promienia R

Oznacza tolerancje promienia R freza trzpieniowego

kulistego.

Tolerancja promienia R

Oznacza tolerancje promienia naroza freza trzpieniowego.

Tolerancja promienia R

Oznacza tolerancje promienia freza z promieniem

wklestym.

Tolerancja Srednicy zewnetrznej

Oznacza tolerancje $rednicy freza trzpieniowego.

Tolerancja srednicy

Tolerancja srednicy chwytu
Oznacza tolerancje srednicy chwytu freza
trzpieniowego.

Tolerancja srednicy chwytu
Oznacza tolerancje $rednicy chwytu freza
trzpieniowego.

000000909

Tolerancja srednicy wiertta

KANALY CHLODZACE

Chtodzenie zewnetrzne

Chtodzenie wewnetrzne

Chtodzenie wewnetrzne

©DPO

Wewnetrzny kanat chtodzacy

Wewnetrzne kanaty chtodzace w rowkach wiorowych

Wewnetrzne kanaty chtodzace

e

Wewnetrzne kanaty chtodzace
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EUROPEJSKIE FIRMY HANDLOWE

GERMANY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH
Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone  +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

UK Office

MMC HARDMETAL UK LTD

1 Centurion Court, Centurion Way
Tamworth, B77 5PN

Phone +44 1827 312312

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

UK Deliveries/Returns
Unit 4 B5K Business Park, Quartz Close
Tamworth, B77 4GR

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711

Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax+33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0.

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw

Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH ALMANYA iZMiR MERKEZ SUBESI
Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35530 Bayrakli/izmir

Phone  +90232 5015000 . Fax +90 232 5015007

Email info@mmchg.com.tr

www.mmc-carbide.com
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Opublikowano przez: & MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE
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